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VERORDNUNG (EG) Nr. 117/2008 DER KOMMISSION
vom 28. Januar 2008

zur Anderung der Verordnung (EG) Nr. 329/2007 des Rates vom 27. Mirz 2007 iiber restriktive
Mafinahmen gegen die Demokratische Volksrepublik Korea

DIE KOMMISSION DER EUROPAISCHEN GEMEINSCHAFTEN —

gestiitzt auf den Vertrag zur Griindung der Europdischen
Gemeinschaft,

gestiitzt auf die Verordnung (EG) Nr. 329/2007 des Rates (1),
insbesondere auf Artikel 13 Buchstaben a und b,

in Erwdgung nachstehender Griinde:

(1) Nach Artikel 2 der Verordnung (EG) Nr. 329/2007 soll-
ten Giiter und Technologien, einschlieflich Software, de-
ren Verkauf, Lieferung, Weitergabe oder Ausfuhr in die
Demokratische Volksrepublik Korea (Nordkorea) entspre-
chend den Feststellungen des zustindigen Sanktionsaus-
schusses oder des Sicherheitsrates der Vereinten Nationen
untersagt ist, in Anhang I der Verordnung aufgefiihrt
werden.

(2)  Der Sicherheitsrat der Vereinten Nationen legte am 14.
Oktober 2006 in der Resolution 1718 fest, dass die in
den Dokumenten S/2006/814 und S/2006/815 der Ver-
einten Nationen genannten Giiter und Technologien Ge-
genstand dieses Verbots sind. Der zustindige Sanktions-
ausschuss legte am 1. November 2006 fest, dass die im
Dokument S/2006/853 der Vereinten Nationen genann-
ten Giiter und Technologien ebenfalls Gegenstand des
Verbots sind.

(3)  Nach Artikel 2 der Verordnung (EG) Nr. 329/2007 soll-
ten die Giiter und Technologien, die in der Gemeinsamen

Militargiiterliste der Europdischen Union (?) aufgefiihrt
sind, allerdings nicht in Anhang I aufgefiihrt werden.

(4 Um die Anwendung zu erleichtern, sollte Anhang I der
Verordnung (EG) Nr. 329/2007 die dem Verbot unter-
liegenden Giiter und Technologien durch Verweis auf
Anhang 1 der Verordnung (EG) Nr. 1334/2000 tber
eine Gemeinschaftsregelung fiir die Kontrolle der Ausfuhr
von Giitern und Technologien mit doppeltem Verwen-
dungszweck (%) definieren.

(5) Bulgarien, Osterreich und Schweden haben beantragt,
dass ihre Websites, auf denen die zustindigen Behorden
genannt werden, in die Liste in Anhang Il der Verord-
nung (EG) Nr. 329/2007 aufgenommen werden, und Est-
land und Ungarn haben um eine Berichtigung betreffend
ihre Websites gebeten —

HAT FOLGENDE VERORDNUNG ERLASSEN:

Artikel 1
(1)  Anhang I der Verordnung (EG) Nr. 329/2007 erhalt die
Fassung von Anhang I der vorliegenden Verordnung.

(2)  Anhang I der Verordnung (EG) Nr. 329/2007 erhilt die
Fassung von Anhang II der vorliegenden Verordnung.
Artikel 2

Diese Verordnung tritt am Tag nach ihrer Verdffentlichung im
Amtsblatt der Europdischen Union in Kraft.

Diese Verordnung ist in allen ihren Teilen verbindlich und gilt unmittelbar in jedem Mitglied-

staat.

Briissel, den 28. Januar 2008

(") ABL L 88 vom 29.3.2007, S. 1.

Fiir die Kommission
Eneko LANDABURU
Generaldirektor fiir Auflenbeziehungen

(3 ABL L 88 vom 29.3.2007, S. 58.
() ABL L 159 vom 30.6.2000, S. 1. Zuletzt gedndert durch die Ver-
ordnung (EG) Nr. 1183/2007 (ABL L 278 vom 22.10.2007, S. 1).
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ANHANG 1

LANHANG 1

Liste der in den Artikeln 2 und 3 genannten Giiter und Technologien

VORBEMERKUNGEN

Die in diesem Anhang aufgefiihrten Giiter und Technologien sind, soweit moglich, durch Verweis auf die Liste der Giiter
und Technologien mit doppeltem Verwendungszweck in Anhang I der Verordnung (EG) Nr. 1334/2000 des Rates in der
Fassung der Verordnung (EG) Nr. 1183/2007 ().

Die Beschreibungen der Giiter und Technologien in diesem Anhang sind hdufig, jedoch nicht immer, gleich oder dhnlich
wie die Beschreibungen in der genannten Liste der Giiter und Technologien mit doppeltem Verwendungszweck. Alle
Beschreibungen folgen moglichst weitgehend der der Giiter und Technologien, auf die verwiesen wird. Wo Unterschiede
zwischen den beiden Beschreibungen bestehen, ist die Beschreibung der Giiter oder Technologien im vorliegenden An-
hang mafigebend. Beschreibungen, die zwar auf der Beschreibung der Giiter und Technologien beruhen, auf die verwiesen
wird, bei denen jedoch andere Werte fiir technische Parameter verwendet oder bestimmte Elemente weggelassen oder
hinzugefiigt wurden, sind aus Griinden der Klarheit mit einem Sternchen (*) gekennzeichnet.

Wird nur ein Teil des Anwendungsbereichs der Giiter und Technologien, auf die verwiesen wird, durch einen Eintrag in
diesem Anhang abgedeckt, so wird der Nummer aus der Liste der Giiter und Technologien mit doppeltem Verwendungs-
zweck ein ,ex“ vorangestellt.

Zu den Definitionen von Begriffen in ,doppelten Anfithrungszeichen siche Verordnung (EG) Nr. 1183/2007.

Nicht in diesem Anhang aufgefiihrt sind die Giiter und Technologien (einschlieflich Software), die in der Gemeinsamen
Militargiiterliste der Europdischen Union (%) enthalten sind. Nach Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe a des Gemeinsamen
Standpunkts 2006/795/GASP () untersagen die Mitgliedstaaten der Europiischen Union die direkte und indirekte Liefe-
rung, Verduferung und Weitergabe dieser Giiter und Technologien an die Demokratische Volksrepublik Korea.

Allgemeine Hinweise

1. Fiir die Kontrolle oder das Verbot von Giitern, die fiir militirische Zwecke entwickelt oder gedndert wurden, gelten die
entsprechenden Kontroll- oder Verbotslisten fiir militdrische Giiter, die von den einzelnen Mitgliedstaaten gefiihrt
werden. Verweise in diesem Anhang mit dem Wortlaut: ,Siehe auch Listen fiir Waffen, Munition und Riistungs-
material“ beziehen sich auf diese Listen.

2. Der Zweck der in diesem Anhang genannten Verbote darf nicht dadurch unterlaufen werden, dass nicht verbotene
Giiter (einschlieRlich Anlagen) mit einem oder mehreren verbotenen Bestandteilen ausgefithrt werden, wenn der (die)
verbotene(n) Bestandteil(e) ein Hauptelement des Ausfuhrgutes ist (sind) und leicht entfernt oder fiir andere Zwecke
verwendet werden kann (kénnen).

Anmerkung: Bei der Beurteilung der Frage, ob der (die) verbotene(n) Bestandteil(e) ein Hauptelement bildet (bilden), miissen
Menge, Wert und eingesetztes technologisches Know-how sowie andere besondere Bedingungen beriicksichtigt werden.

3. Die in diesem Anhang erfassten Giiter umfassen sowohl neue als auch gebrauchte Giiter.

Nukleartechnologie-Anmerkung (NTA)

(giltig im Zusammenhang mit Gattung 1.0.B)

Der Verkauf, die Lieferung, die Weitergabe oder die Ausfuhr von ,Technologie®, die direkt mit Giitern im Zusammenhang
steht, deren Verkauf, Lieferung, Weitergabe oder Ausfuhr nach Gattung L.0.A. verboten ist, ist nach den Vorgaben von
Kategorie 1.0. verboten.

.Technologie“ fiir die ,Entwicklung®, ,Herstellung” oder ,Verwendung® von verbotenen Giitern bleibt auch dann verboten,
wenn sie fur nicht verbotene Giiter einsetzbar ist.

Mit einer nach Artikel 5 der Verordnung (EG) Nr. 329/2007 erteilten Genehmigung der Ausfuhr von Giitern wird auch
die Ausfuhr der ,Technologie“ an denselben Endverwender genehmigt, die fiir Aufbau, Betrieb, Wartung und Reparatur
der jeweiligen Giiter mindestens erforderlich ist.

Die Verbote hinsichtlich der Weitergabe von ,Technologie* gelten nicht fiir ,allgemein zugéangliche* Informationen oder
,wissenschaftliche Grundlagenforschung®.

() ABL L 278 vom 22.10.2007, S. 1.
() ABL L 88 vom 29.3.2007, S. 58.
() ABL L 322 vom 22.11.2006, S. 32.



9.2.2008

Amtsblatt der Europaischen Union

L 35/59

Allgemeine Technologie-Anmerkung (ATA)
(gliltig im Zusammenhang mit den Gattungen L.1B, 1.2B, .3B, 1.4B, 1.5B, 1.6B, 1.7B und 1.9B)

Der Verkauf, die Lieferung, die Weitergabe oder die Ausfuhr von ,Technologie®, die fiir die ,Entwicklung®, ,Herstellung*
oder ,Verwendung“ von Giitern ,unverzichtbar ist, deren Verkauf, Lieferung, Weitergabe oder Ausfuhr laut den Katego-
rien L1 bis 1.9 verboten ist, ist entsprechend den Vorgaben der Kategorien L.1 bis 1.9 verboten.

,Technologie®, die fiir die ,Entwicklung®, ,Herstellung* oder ,Verwendung“ von verbotenen Giitern ,unverzichtbar ist,
bleibt auch dann verboten, wenn sie fiir nicht verbotene Giiter einsetzbar ist.

Nicht erfasst ist ,Technologie®, die das unbedingt erforderliche Minimum fiir Aufbau, Betrieb, Wartung und Reparatur
derjenigen Giiter darstellt, die nicht verboten sind oder fiir die eine Ausfuhrgenehmigung nach der Verordnung (EG) Nr.
329/2007 erteilt wurde.

Die Verbote hinsichtlich der Weitergabe von ,Technologie® gelten weder fiir ,allgemein zugingliche“ Informationen,
,wissenschaftliche Grundlagenforschung noch fiir die fiir Patentanmeldungen erforderlichen Mindestinformationen.

Allgemeine Software-Anmerkung (ASA)
(Diese Anmerkung hebt jegliches Verbot innerhalb der Gattungen 1.0B, .1B, 1.2B, 1.3B, 1.4B, 1.58, 1.6B, 1.7B und 1.9B auf))

Die Kategorien 1.0 bis 1.9 dieser Liste verbicten keine ,Software®, die entweder:
a. frei erhiltlich ist, da sie
1. im Einzelhandel ohne Einschrinkungen mittels einer der folgenden Geschiftspraktiken verkauft wird:
a. Barverkauf,
b. Versandverkauf,
c. Verkauf iiber elektronische Medien oder
d. Telefonverkauf und
2. dazu entwickelt ist, vom Benutzer ohne umfangreiche Unterstiitzung durch den Anbieter installiert zu werden, oder

b. ,allgemein zuginglich® ist.
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1.0
KERNTECHNISCHES MATERIAL, ANLAGEN UND AUSRUSTUNG
1.OA Giiter
Entsprechende
Position(en) des
Nr. Anhangs der Beschreibung
Verordnung (EG)
Nr. 1183/2007
L.OA.001 0A001 ,Kernreaktoren“ und besonders konstruierte oder hergerichtete Ausriistung und Bestandteile hierfur wie folgt:
a. ,Kernreaktoren®, geeignet fiir den Betrieb mit einer kontrollierten, sich selbst erhaltenden Kernspaltungs-Ketten-
reaktion;
b. Metallbehilter oder wichtige vorgefertigte Teile hierfiir, besonders konstruiert oder hergerichtet zur Aufnahme
des Kerns eines ,Kernreaktors®, einschlieflich des Reaktorbehilter-Deckels des Reaktordruckbehilters;
c. Bedienungseinrichtungen, besonders konstruiert oder hergerichtet zum Be- und Entladen von Kernbrennstoff in
einem ,Kernreaktor;
d. Steuerstibe, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir die Steuerung der Spaltprozesse in einem ,Kernreaktor*,
Trage- oder Aufhingevorrichtungen hierfiir, Steuerstabantriebe und Stabfithrungsrohre;
e. Druckrohre, besonders konstruiert oder hergerichtet fir die Aufnahme der Brennelemente und des Primarkiihl-
mittels in einem ,Kernreaktor bei einem Betriebsdruck von mehr als 5,1 MPa;
f. Rohre oder Rohrsysteme aus Zirkoniummetall oder -legierungen, bei denen der Hafniumgehalt weniger als 0,2
Gew.-% betragt, besonders konstruiert oder hergerichtet zur Verwendung in einem ,Kernreaktor;
g. KithImittelpumpen, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir den Kreislauf des PrimérkithImittels von ,Kern-
reaktoren®,
h. ,innere Einbauten eines Kernreaktors’, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir die Verwendung in einem
JKernreaktor, einschlielich Trigerkonstruktionen fiir den Reaktorkern, Brennelementkanile, thermische Ab-
schirmungen, Leitbleche, Kerngitter- und Stromungsplatten;
Anmerkung: In Unternummer LOA.001.h. sind ,innere Einbauten eines Kernreaktors' (nuclear reactor internals) Haupt-
strukturen innerhalb des Reaktorbehdlters mit einer oder mehreren Aufgaben wie z. B. Stiitzfunktion fiir den
Kern, Aufrechterhaltung der Brennstoff-Anordnung, Fithrung des Primarkiihimittelflusses, Bereitstellung von
Strahlungsabschirmungen fiir den Reaktorbehdlter und Steuerung der Innenkern-Instrumentierung.
i. Wirmetauscher (Dampferzeuger), besonders konstruiert oder hergerichtet fiir die Verwendung im Primarkiihl-
mittel-Kreislauf eines ,Kernreaktors®;
j. Neutronenerfassungs- und -messeinrichtungen, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir die Bestimmung von
Neutronenflusshohen innerhalb des Kerns eines ,Kernreaktors*.
1.0A.002 ex 0BOO1* Anlagen fur die Isotopentrennung von ,natiirlichem Uran®, ,abgereichertem Uran“ und ,besonderem spaltbaren
(0BOO1 Material“ sowie besonders konstruierte oder hergerichtete Ausriistung und Bestandteile hierfiir, wie folgt:
a,
0B001.b.1-13, a. Anlagen, besonders konstruiert fiir die Isotopentrennung von ,natiirlichem Uran®, ,abgereichertem Uran“ und
0B001.c, Jbesonderem spaltbaren Material®, wie folgt:
0B001.d _
0BOO1.c 1. Gaszentrifugen-Trennanlagen,
0BOOL.f 2. Gasdiffusions-Trennanlagen,
0B001.g
0B001.h 3. aerodynamische Trennanlagen,
0B0O1.i und .
0BOO1,) 4. Trennanlagen durch chemischen Austausch,

5. Trennanlagen durch Ionenaustausch,

6. Isotopentrennanlagen nach dem atomaren ,Laser“verfahren (AVLIS = Atomic Vapour Laser Isotope Separa-
tion),

7. Isotopentrennanlagen nach dem molekularen ,Laser“verfahren (MLIS = Molecular Laser Isotope Separation),
8. Plasmatrennanlagen,

9. Trennanlagen nach dem elektromagnetischen Verfahren;
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Entsprechende
Position(en) des
Nr. Anhangs der Beschreibung

Verordnung (EG)
Nr. 1183/2007

b.* Gaszentrifugen sowie Zentrifugensysteme und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fir das
Gaszentrifugen-Trennverfahren, wie folgt:

Anmerkung: In Unternummer 1.0A.002.b. Sind ,Hochfeste Materialien” die folgenden Materialien:

10.

11.

12.

13.

a. martensitaushdrtender Stahl (maraging steel) mit einer erreichbaren Zugfestigkeit grifer/gleich 2 050
MPa,

b. Aluminiumlegierungen mit einer erreichbaren Zugfestigkeit grofer/gleich 460 MPa oder

c. faser- oder fadenformige Materialien” mit einem ,spezifischen Modul* grofer als 3,18 x 10 m und einer
Jspezifischen Zugfestigkeit* grofer als 76,2 x 10> m.

. Gaszentrifugen,
. vollstindige Rotorsysteme,

. Rotorrohre mit einer Wandstirke kleiner/gleich 12 mm, einem Durchmesser zwischen 75 mm und

400 mm, hergestellt aus ;hochfesten Materialien’,

. Ringe oder Sickenbinder mit einer Wandstdrke kleiner/gleich 3 mm, einem Durchmesser zwischen 75 mm

und 400 mm und konstruiert fiir die Verstarkung oder Verbindung der Rotorteile untereinander, hergestellt
aus ,hochfesten Materialien’,

. Leitbleche mit einem Durchmesser zwischen 75 mm und 400 mm zur Montage innerhalb der Rotorrohre,

hergestellt aus ,hochfesten Materialien’,

. obere und untere Deckel mit einem Durchmesser zwischen 75 mm und 400 mm als Rotorrohrenden,

hergestellt aus jhochfesten Materialien’,

. magnetisch aufgehingte Lager, die aus einem Ringmagneten bestehen, der innerhalb eines Gehduses auf-

gehangt ist, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UF4-resistenten Werkstoffen®, das ein Dampfungsmedium
enthilt. Der Magnet ist mit einem am Rotordeckel montierten Polstiick oder zweiten Magneten gekoppelt,

. besonders hergerichtete Lager, die ein halbkugelformiges Gegenlager (pivot-cup) enthalten und auf einem

Dampfer montiert sind,

. Molekularpumpen aus Zylindern mit inneren spiralférmigen gepressten oder gefrasten Nuten und inneren

Bohrungen,

ringformige Motorstatoren fiir mehrphasige Wechselstromhysteresemotoren (oder -reluktanzmotoren) fiir
Synchronbetrieb unter Vakuumbedingungen im Frequenzbereich von 600 Hz bis 2 000 Hz und mit einem
Leistungsbereich von 50 VA bis 1 000 VA,

Zentrifugenrezipienten oder Zentrifugengehduse, um den Gesamtrotor der Gaszentrifuge aufzunehmen,
bestehend aus einem starren Zylinder mit einer Wandstarke bis zu 30 mm mit prazisionsgefertigten Enden
und hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UF4-resistenten Werkstoffen®,

Entnahmevorrichtungen, bestehend aus Réhren mit Innendurchmessern bis zu 12 mm, zur Entnahme von
UF4-Gas aus dem Inneren des Zentrifugenrotors nach dem Pitot-Prinzip, hergestellt aus oder geschiitzt mit
,UF¢-resistenten Werkstoffen®,

Frequenzumwandler (Konverter oder Inverter), besonders konstruiert oder hergerichtet fiir die Spannungs-
versorgung von Motorstatoren fiir die Gaszentrifugenanreicherung, mit allen folgenden Eigenschaften, und
besonders konstruierte Bestandteile hierfiir:

a. Mehrphasenausgang von 600 Hz bis 2 000 Hz,
b. Frequenzstabilisierung besser als 0,1 %,
c. Klirrfaktor kleiner als 2 % und

d. Wirkungsgrad besser als 80 %;
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Entsprechende
Position(en) des
Nr. Anhangs der Beschreibung

Verordnung (EG)
Nr. 1183/2007

Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir das Gasdiffusions-Trennverfahren, wie

folgt:

1. Gasdiffusionstrennwinde aus porometallischen, polymeren oder keramischen ,UF4-resistenten Werkstoffen®
mit einer Porengrofle von 10 nm bis 100 nm, einer Dicke kleiner/gleich 5 mm und, bei Rohrenform, mit
einem Durchmesser kleiner/gleich 25 mm,

2. Gasdiffusorgehduse, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UF4-resistenten Werkstoffen®,

3. Kompressoren (volumenférdernd in Zentrifugal- oder Axialbauweise) oder Ventilatoren mit einem Ansaug-
vermogen grofer/gleich 1 m3/min UFg und einem Forderdruck bis zu 666,7 kPa, hergestellt aus oder ge-
schiitzt mit ,UF¢-resistenten Werkstoffen®,

4. Wellendichtungen fiir Kompressoren oder Ventilatoren, erfasst von Unternummer 1.0A001.c.3., konstruiert
fiir eine Einwirtsleckrate des Puffergases von weniger als 1 000 cm?/min,

5. Warmetauscher, hergestellt aus Aluminium, Kupfer, Nickel oder Nickellegierungen mit mehr als 60 Gew.-%
Nickel oder bei Verwendung plattierter Rohre aus Kombinationen dieser Metalle untereinander und kon-
struiert fir den Betrieb bei Unterdruck mit einer Leckrate, die den Druckanstieg auf weniger als 10 Pa/h bei
einem Druckunterschied von 100 kPa begrenzt,

6. Federbalgventile, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UFs-resistenten Werkstoffen®, mit einem Durchmesser
von 40 mm bis 1 500 mm;

Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir das aerodynamische Trennverfahren,
wie folgt:

1. Trenndiisen mit schlitzformigen, gekriimmten Kanilen mit einem Kriimmungsradius kleiner als 1 mm,
hergestellt aus ,UFg-resistenten Werkstoffen®, mit einem Trennblech innerhalb der Diise, welches das durch
die Diise stromende Gas in zwei Strome teilt,

2. zylindrische oder konische Wirbelrohre mit tangentialem Gaseintritt, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UFg-
resistenten Werkstoffen“, mit einem Durchmesser zwischen 0,5 cm und 4 c¢m, mit einem Verhéltnis Linge/
Durchmesser von kleiner/gleich 20 zu 1 und mit einem oder mehreren tangentialen Gaseinlissen,

3. Kompressoren (volumenfordernd in Zentrifugal- oder Axialbauweise) oder Ventilatoren mit einem Ansaug-
vermdgen von 2 m3/min oder mehr, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UF4-resistenten Werkstoffen®, und
Kompressorwellendichtungen hierfiir,

4. Wirmetauscher, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UFg-resistenten Werkstoffen®,

5. Gehduse fur aerodynamische Trennelemente, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UFg-resistenten Werkstof-
fen“, entwickelt zur Aufnahme von Wirbelrohren oder Trenndiisen,

6. Federbalgventile, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UF4-resistenten Werkstoffen®, mit einem Durchmesser
von 40 mm bis 1 500 mm,

7. Verfahrenssysteme zur Trennung von UFg und Trigergas (Wasserstoff oder Helium) bis zu einem UF4-Gehalt
von kleiner/gleich 1 ppm, einschlieflich:

k)

. Tieftemperatur-Wirmetauscher und -Trennanlagen, ausgelegt fiir Temperaturen kleiner/gleich 153 K
(- 120°0),

b. Tieftemperatur-Kithlgerite, geeignet fiir Temperaturen kleiner/gleich 153 K (- 120 °C),

c. Trenndiisen oder Wirbelrohre zum Trennen von UFy und Trigergas,

oL

. UF¢-Kiihlfallen, ausgelegt fiir Temperaturen kleiner/gleich 253 K (- 20 °C);
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Entsprechende
Position(en) des
Nr. Anhangs der Beschreibung

Verordnung (EG)
Nr. 1183/2007

Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir das Trennverfahren durch chemischen
Austausch, wie folgt:

1.

6.

Pulsationskolonnen fiir schnelle Fliissig-Fliissig-Extraktion mit Stufenverweilzeiten kleiner/gleich 30 Sekunden
und resistent gegen konzentrierte Salzsdure (HCl) (z. B. hergestellt aus oder geschiitzt mit geeigneten Kunst-
stoffmaterialien wie Fluorkohlenwasserstoff-Polymeren oder Glas),

. Zentrifugalextraktoren fiir schnelle Fliissig-Fliissig-Extraktion mit Stufenverweilzeiten kleiner/gleich 30 Se-

kunden und resistent gegen konzentrierte Salzsiure (HCl) (z. B. hergestellt aus oder geschiitzt mit geeigneten
Kunststoffmaterialien wie Fluorkohlenwasserstoff-Polymeren oder Glas),

. elektrochemische Reduktionszellen, resistent gegen konzentrierte Salzsiure (HC), entwickelt zur Reduktion

von Uran von einer Valenzstufe zu einer anderen,

. elektrochemische Reduktionszellen, Einspeiseausriistung zur Aufnahme von U*™* aus dem organischen Ma-

terialstrom und Teile, die im Kontakt mit dem Prozessstrom stehen, hergestellt aus oder geschiitzt mit
geeigneten Materialien (z. B. Glas, Fluorkohlenwasserstoff-Polymere, Polyphenylsulfat, Polyethersulfon und
harzimpréagniertes Grafit),

. Einspeise-Aufbereitungssysteme zur Herstellung hochreiner Uranchloridlésung, bestehend aus Losemitteltren-

nungs-, Losungsabscheidungs- und/oder Ionenaustauschausriistung fiir die Reinigung, sowie Elektrolysezellen
zur Reduzierung von U*® oder U** zu U*3,

Uranoxidationssysteme zur Oxidation von U*3 zu U*%;

Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir das Trennverfahren durch Ionenaus-
tausch, wie folgt:

1.

schnell reagierende lonenaustauschharze, membranartig- oder pords-makrovernetzte Harze, in denen die
aktiven chemischen Austauschgruppen auf eine Oberflichenschicht eines inaktiven porosen Trigermaterials
begrenzt sind und andere zusammengesetzte Strukturen in geeigneter Form, einschlieRlich Teilchen oder
Fasern mit Durchmessern von 0,2 mm oder weniger, resistent gegen konzentrierte Salzsdure, pripariert fir
eine Austauschhalbwertszeit von weniger als 10 Sekunden und geeignet fiir den Betrieb bei Temperaturen im
Bereich von 373 K (100 °C) bis 473 K (200 °C),

. Tonenaustauschsiulen (zylindrisch) mit einem Durchmesser grofer als 1 000 mm, hergestellt aus oder ge-

schiitzt mit Materialien, die resistent sind gegen konzentrierte Salzsdure (z. B. Titan oder fluorkohlenwas-
serstoffhaltige Kunststoffe) und die geeignet sind zum Betrieb bei Temperaturen im Bereich von 373 K
(100 °C) bis 473 K (200 °C) und Driicken oberhalb 0,7 MPa,

. lonenaustausch-Riickflusssysteme (chemische oder elektrochemische Oxidations- oder Reduktionssysteme)

zur Wiederaufbereitung der chemischen Reduktions- oder Oxidationsmittel, die in Anreicherungskaskaden
nach dem lonenaustauschverfahren benutzt werden;

Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir Anlagen zur Isotopentrennung nach
dem atomaren ,Laser“verfahren (AVLIS = Atomic Vapour Laser Isotope Separation), wie folgt:

1.

Hochleistungs-Elektronenstrahlkanonen, linienbestrahlend oder rasternd, mit einer Auftreffleistung von mehr
als 2,5 kW/em zur Verwendung in Uranverdampfungssystemen,

. Handhabungssysteme fur fliissiges Uranmetall oder Uranlegierungen, bestehend aus Tiegeln, hergestellt aus

oder geschiitzt mit geeigneten wirme- und korrosionsbestindigen Materialien (z. B. Tantal, yttrium-
oxid(Y203)-beschichtetem Grafit, Grafit, beschichtet mit anderen Oxiden ,Seltener Erden®, oder Mischungen
daraus) und Ausriistung zur Kithlung der Tiegel,

Anmerkung: Siehe auch Nummer 1.2A002.

. Product(angereichertes Uran)- und Tails(,abgereichertes Uran“)-Sammler, hergestellt aus oder beschichtet mit

Materialien, die wirme- und korrosionsbestindig gegeniiber Uranmetalldampf oder fliissigem Uran sind, wie
yttriumoxid(Y20 3)-beschichteter Grafit oder Tantal,

. Behilter fiir Separatoren (zylindrische oder rechteckige Kessel) zur Aufnahme der Uranmetalldampfquelle, der

Elektronenstrahlkanone und der Sammler fiir Product(angereichertes Uran) und Tails(,abgereichertes Uran®),

. ,Laser* oder ,Laser“systeme zur Trennung von Uranisotopen mit einer Wellenldngenstabilisierung, geeignet

fir den Betrieb iiber lingere Zeitabstinde;

Anmerkung: Siehe auch die Nummern 1.6A001 und 1.6A008.
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h. Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir Anlagen zur Isotopentrennung nach
dem molekularen ,Laser“verfahren (MLIS = Molecular Laser Isotope Separation) oder nach dem laserangeregten
chemischen Verfahren (CRISLA = Chemical Reaction by Isotope Selective Laser Activation), wie folgt:

1. Uberschallexpansionsdiisen zur Kithlung von Mischungen aus UF¢ und Trigergas auf Temperaturen kleiner|
gleich 150 K (- 123 °C), hergestellt aus ,UFg-resistenten Werkstoffen®,

2. Uranpentafluorid(UF5)-Product-Sammler, bestchend aus Filter, Prallabscheider, Zyklonen oder Kombinatio-
nen daraus, hergestellt aus ,UFs/UF4-resistenten Werkstoffen®,

3. Kompressoren, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UF4-resistenten Werkstoffen®, und Kompressorwellendich-
tungen hierfiir,

4. Ausriistung zur Fluorierung von UFs (fest) zu UFg (gasformig),
5. Verfahrenssysteme zur Trennung von UFg und Trigergas (z. B. Stickstoff oder Argon), einschlieflich:

a. Tieftemperatur-Warmetauscher und -Trennanlagen, ausgelegt fiir Temperaturen Kkleiner/gleich 153 K
(120 °C),

b. Tieftemperatur-Kiithlgerite, geeignet fiir Temperaturen kleiner/gleich 153 K (- 120 °C),
c. UFg-Kihlfallen, ausgelegt fiir Temperaturen kleiner/gleich 253 K (- 20 °C);

6. ,Laser* oder ,Laser“systeme zur Trennung von Uranisotopen mit einer Wellenldngenstabilisierung, geeignet
fur den Betrieb iiber lingere Zeitabstinde;

Anmerkung: Siehe auch die Nummern 1.6A001 und L6A008.
i. Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fur das Plasmatrennverfahren, wie folgt:

1. Mikrowellenleistungsquellen und -sender zur Produktion oder Beschleunigung von lonen mit einer Aus-
gangsfrequenz grofer als 30 GHz und einer mittleren Ausgangsleistung grofer als 50 kW,

2. Anregungsspulen fir Radiofrequenzen grofer als 100 kHz und geeignet fiir eine mittlere Leistung grofer als
40 kw,

3. Uranplasmaerzeugungssysteme,

4. Handhabungssysteme fiir fliissiges Uranmetall oder Uranlegierungen, bestehend aus Tiegeln, hergestellt aus
oder geschiitzt mit geeigneten wirme- und korrosionsbestindigen Materialien (z. B. Tantal, yttrium-
oxid(Y203)-beschichtetem Grafit, Grafit, beschichtet mit anderen Oxiden ,Seltener Erden”, oder Mischungen
daraus) und Ausriistung zur Kithlung der Tiegel,

Anmerkung: Siehe auch Nummer 1.2A002.

5. Product(angereichertes Uran)- und Tails(,abgereichertes Uran“)-Sammler, hergestellt aus oder geschiitzt mit
Materialien, die wirme- und korrosionsbestindig gegeniiber Urandampf sind, wie yttriumoxid(Y203)-be-
schichteter Grafit oder Tantal,

6. Separatorbehilter (zylindrisch) zur Aufnahme der Uranplasmaquelle, Anregungsspulen der Radiofrequenz
und der Product- und Tails-Sammler und hergestellt aus geeigneten nichtmagnetischen Materialien (z. B.
Edelstahl);

j. Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir den Trennprozess nach dem elektro-
magnetischen Verfahren, wie folgt:

1. Einzel- oder Mehrfach-lonenquellen, die eine Strahlquelle enthalten, lonisierer und Strahlbeschleuniger, her-
gestellt aus geeigneten Materialien (z. B. Grafit, Edelstahl oder Kupfer) und geeignet zur Erzeugung eines
Gesamtionenstroms grofer/gleich 50 mA,

2. ITonenkollektorplatten zum Aufsammeln von angereicherten oder abgereicherten Uranionenstrahlen, die zwei
oder mehr Spalte einschlieflich Sammelbehalter enthalten und hergestellt sind aus geeigneten nichtmagneti-
schen Materialien (z. B. Grafit oder Edelstahl),

3. Vakuumbehilter fiir elektromagnetische Uranseparatoren, hergestellt aus nichtmagnetischen Materialien (z. B.
Edelstahl) und konstruiert zum Betrieb bei Driicken kleiner/gleich 0,1 Pa,

4. Magnetpolstiicke mit einem Durchmesser grofer als 2 m,
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5. Hochspannungsversorgungen fiir lonenquellen mit allen folgenden Eigenschaften:
a. geeignet fiir kontinuierlichen Betrieb,
b. Ausgangsspannung grofer/gleich 20 000 V,
c. Ausgangsstrom grofer/gleich 1 A und
d. Spannungsstabilisierung besser als 0,01 % iiber eine Zeitdauer von 8 Stunden;
Anmerkung: Sieche auch Nummer 1.3A006.
6. Leistungsversorgungen fiir die Magnete (Hochleistung, Gleichstrom) mit allen folgenden Eigenschaften:

a. geeignet fiir kontinuierlichen Betrieb mit einem Ausgangsstrom grofer/gleich 500 A bei einer Spannung
grofer/gleich 100 V und

b. Strom- oder Spannungsstabilisierung besser als 0,01 % iiber eine Zeitdauer von 8 Stunden.

Anmerkung: Sieche auch Nummer 1.3A005.

1.OA.003

0B002

Zusatzsysteme, Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir von Nummer 1L.OA002
erfasste Anlagen zur Isotopentrennung, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UF4-resistenten Werkstoffen®, wie folgt:

a.

b.

Speiseautoklaven, Ofen oder Systeme, mit denen UFg zum Anreicherungsort geleitet wird;

Desublimierer (Phaseniibergang gasformig-fest) oder Kiihlfallen zur Entnahme von UF4 aus dem Anreicherungs-
prozess und zur nachfolgenden Weiterleitung mittels Heizung;

Product- und Tails-Ausspeisesysteme zur Weiterleitung von UFy in Behilter;

. Verfliissigungs- oder Erstarrungsstationen zur Entnahme von UFg aus dem Anreicherungsprozess mittels Kom-

pression, Kithlung und Umwandlung von UFy in die fliissige oder feste Form;

Rohr- und Verteilersysteme, besonders konstruiert zur Fithrung von UFg innerhalb von Gasdiffusions-, Zent-
rifugen- oder aerodynamischen Kaskaden;

1. Vakuumrohrleitungssysteme oder Vakuumsammelleitungen mit einem Durchsatz von mindestens 5 m? pro
Minute oder

2. Vakuumpumpen, besonders konstruiert zum Gebrauch in UFg-haltiger Atmosphire;

. UFg-Massenspektrometer/lonenquellen, besonders konstruiert oder hergerichtet zur Aufnahme von Online-Pro-

ben des Beschickungsgutes (feed), Products oder Tails des UF4-Gasstromes und mit allen folgenden Eigenschaften:
1. Auflésungsvermdgen von 1 amu (atomic mass units) fiir Massen grofier als 320 amu,

2. Tonenquellen, hergestellt aus oder beschichtet mit Nichrom oder Monel bzw. vernickelt,

3. Elektronenstofi-lonenquellen und

4. Kollektorsystem, geeignet fiir die Isotopenanalyse.

1.OA.004

0B003

Anlagen zur Konversion von Uran und besonders konstruierte oder hergerichtete Ausriistung hierfir, wie folgt:

a.

b.

C.

Systeme zur Umwandlung von Uranerzkonzentraten zu UOs;
Systeme zur Umwandlung von UO; zu UFg;

Systeme zur Umwandlung von UO; zu UO,;
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d. Systeme zur Umwandlung von UO, zu UF;

e. Systeme zur Umwandlung von UF, zu UFg;

f. Systeme zur Umwandlung von UF, zu Uranmetall;

g. Systeme zur Umwandlung von UF4 zu UOy;

h. Systeme zur Umwandlung von UFg zu UFy;

i. Systeme zur Umwandlung von UO, zu UCl,.

LOA.005

0B004

Anlagen zur Herstellung oder Konzentration von Schwerem Wasser, Deuterium oder Deuteriumverbindungen und
besonders konstruierte oder hergerichtete Ausriistung und Bestandteile hierfiir, wie folgt:

a. Anlagen zur Herstellung von Schwerem Wasser, Deuterium oder Deuteriumverbindungen wie folgt:

1.

2.

Schwefelwasserstoff-Wasser-Austauschanlagen,

Ammoniak-Wasserstoff-Austauschanlagen;

b. Ausriistung und Bestandteile wie folgt:

1.

Schwefelwasserstoff-Wasser-Austauschkolonnen, hergestellt aus kohlenstoffarmem Stahl (z. B. ASTM A516)
mit Durchmessern von 6 m bis 9 m, geeignet zum Betrieb bei Driicken grofer/gleich 2 MPa und mit einer
Materialstirke, die eine Korrosion von 6 mm oder mehr erlaubt,

. einstufige Niederdruck (d. h. 0,2 MPa)-Zentrifugalgeblise oder Kompressoren fiir die Umwilzung von Schwe-

felwasserstoffgas (d. h. Gas mit mehr als 70 % H,S) mit einem Durchsatz grofer/gleich 56 m’[s bei einem
Ansaugdruck grofer/gleich 1,8 MPa und ausgestattet mit Dichtungen, konstruiert zum Gebrauch bei feuchtem
Schwefelwasserstoff,

. Ammoniak-Wasserstoff-Austauschkolonnen mit einer Hohe grofer/gleich 35 m und Durchmessern von

1,5 m bis 2,5 m, geeignet zum Betrieb bei Driicken grofer als 15 MPa,

. Kolonneneinrichtungen, einschlieflich Stufenreaktoren, und Stufenpumpen, einschlieflich Tauchpumpen, zur

Produktion von Schwerem Wasser nach dem Ammoniak-Wasserstoff-Austauschverfahren,

. Ammoniak-Cracker mit Betriebsdriicken grofer/gleich 3 MPa zur Produktion von Schwerem Wasser nach

dem Ammoniak-Wasserstoff-Austauschverfahren,

. Infrarot-Absorptionsanalysegerite, geeignet zur laufenden (online) Messung des Wasserstoff-Deuterium-Ver-

hiltnisses bei Deuterium-Konzentrationen grofer/gleich 90 Gew.-%,

. katalytische Verbrennungsanlagen zur Umwandlung von angereichertem Deuteriumgas zu Schwerem Wasser

nach dem Ammoniak-Wasserstoff-Austauschverfahren,

. vollstindige Systeme zur Anreicherung oder Reinigung (upgrade systems) von Schwerem Wasser oder Saulen

hierfiir, zur Anreicherung oder Reinigung von Schwerem Wasser auf Reaktorkonzentration.

L.OA.006

0B005

Anlagen, besonders konstruiert fiir die Herstellung von ,Kernreaktor“-Brennelementen, und besonders konstruierte
oder hergerichtete Ausriistung hierfiir.

Anmerkung: Eine Anlage, besonders konstruiert fiir die Herstellung von ,Kernreaktor“-Brennelementen, schliefSt Ausriistung ein,

die

a. iiblicherweise mit dem Kernmaterial im Produktionsfluss in unmittelbaren Kontakt kommt oder dieses
bearbeitet oder den Produktionsfluss steuert,

b. das Kernmaterial innerhalb der Umbhiillung verschliefi,
c. die Unversehrtheit der Umbiillung oder des Verschlusses priift oder

d. die Endbehandlung des umschlossenen Brennstoffs priift.
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1.OA.007

0B006

Anlagen fur die Wiederaufarbeitung bestrahlter ,Kernreaktor“-Brennelemente und besonders konstruierte oder her-
gerichtete Ausriistung und Bestandteile hierfiir.

Anmerkung: Nummer 1L.OA.007 schlieft ein:
a. Anlagen fiir die Wiederaufarbeitung von bestrahlten ,Kernreaktor“-Brennelementen, einschlieflich Ausriistung
und Bestandteile, die iiblicherweise mit dem bestrahlten Kernbrennstoff, den Hauptkernmaterialien und den

Spaltprodukten der Prozessstrome in direkten Kontakt kommen oder diese direkt steuern,

b. b) Brennelementzerhacker- oder -Schreddermaschinen, d. h. fernbediente Ausriistung zum Zerschneiden, Zer-
hacken, Schreddern oder Abscheren von bestrahlten ,Kernreaktor“-Brennelementen, -staben oder -stabbiindeln,

c. Auflosetanks und kritikalitdtssichere Tanks (z. B. mit kleinem Durchmesser, ring- oder plattenformige Tanks),
besonders konstruiert oder hergerichtet zur Auflosung bestrahlten ,Kernreaktor“-Brennstoffs, bestindig gegen
heifie, hochkorrosive Fliissigkeiten und geeignet, fernbedient befiillt und gewartet zu werden,

d. Gegenstrom-Losungsextraktoren und Ionenaustauscher, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir die Verwen-
dung in einer Anlage zur Wiederaufarbeitung von bestrahltem ,natiirlichen Uran®, ,abgereicherten Uran* oder

Lbesonderen spaltbaren Material”,

e. Aufbewahrungs- oder Lagerbehdlter, besonders konstruiert, um Kritikalitdtssicherheit zu gewdhrleisten und den
korrosiven Eigenschaften von Salpetersiure standzuhalten,

Anmerkung:  Aufbewahrungs- oder Lagerbehalter konnen folgende Eigenschaften besitzen:

1. Wande oder innere Strukturen mit einem Bordquivalent (berechnet fiir alle Anteile gemaf
Anmerkung zu Nummer 1.OA.012) von mindestens 2 %,

2. einen maximalen Durchmesser von 175 mm bei zylindrischen Behdltern oder
3. eine maximale Breite von 75 mm bei platten- oder ringformigen Behaltern.
f. Prozesssteuerungseinrichtungen, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir die Uberwachung oder Steuerung der

Wiederaufarbeitung von bestrahltem natiirlichen Uran®, ,abgereicherten Uran“ oder ,besonderen spaltbaren
Material“.

L.OA.008

0B007

Anlagen zur Konversion von Plutonium und besonders konstruierte oder hergerichtete Ausriistung hierfiir, wie

folgt:
a. Systeme zur Umwandlung von Plutoniumnitrat in Plutoniumoxid;

b. Systeme zur Herstellung von Plutoniummetall.

L.OA.009

0C001

,Natiirliches Uran“ oder ,abgereichertes Uran“ oder Thorium als Metall, Legierung, chemische Verbindung oder
Konzentrat, sowie jedes andere Material, das einen oder mehrere der vorstehend genannten Stoffe enthdlt.

Anmerkung: Nummer.OA.009 verbietet nicht:

a. Mengen bis zu vier Gramm ,natiirlichen Urans* oder ,abgereicherten Urans®, wenn es in einer Fiihlanordnung
von Instrumenten enthalten ist;

b. .abgereichertes Uran®, besonders hergestellt fiir folgende, nichtnukleare, zivile Verwendungszwecke:
1. Abschirmungen,
2. Umschliefungen,
3. Ballast mit einer Masse kleiner/gleich 100 kg,
4. Ausgleichsgewichte mit einer Masse kleiner/gleich 100 kg.
c. Legierungen mit weniger als 5 % Thorium;

d. thoriumhaltige keramische Erzeugnisse, die fiir nichtnukleare Zwecke hergestellt wurden.
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L.OA.010 0C002 ,Besonderes spaltbares Material“.
Anmerkung: Nummer L.OA.010 verbietet nicht Mengen bis zu vier ,effektiven Gramm®, wenn diese in einer Fithlanordnung
von Instrumenten enthalten sind.
L.OA.011 0C003 Deuterium, Schweres Wasser (Deuteriumoxid), andere Deuteriumverbindungen sowie Mischungen und Losungen, in
denen das Isotopenverhiltnis von Deuterium zu Wasserstoff 1:5 000 iiberschreitet.
1.0A.012 0C004 Nuklearreiner Grafit mit einem ,Boriquivalent® von weniger als 5 ppm und einer Dichte von mehr als 1,5 gjcm’.
Anmerkung: Siehe auch Nummer 1.1A.028.
Anmerkung 1: Nummer 1.OA.012 verbietet nicht:
a. Erzeugnisse aus Grafit mit einer Masse kleiner als 1 kg, soweit diese nicht zur Verwendung in einem
Kernreaktor besonders konstruiert oder hergerichtet sind,
b. Grafitpulver.
Anmerkung 2: In Nummer 1.OA.012 wird Bordquivalent' (BA) definiert als Summe der BA, fiir Verunreinigungen (aus-
genommen BAKOh,mSwﬁr, da Kohlenstoff nicht als Verunreinigung angesehen wird) einschlieflich Bor, wobei:
BA, (ppm) = UF x Konzentration des Elementes Z in ppm
. oz A
mit UF als Umrechnungsfaktor = UBZ AZB
dabei bedeuten: oy (sigma B) und o (sigma Z) die Wirkungsquerschnitte (in barn) fiir die Absorption
thermischer Neutronen fiir Bor und das Element Z, Ag und A, die Atomgewichte der natiirlich vorkomm-
enden Elemente Bor und Z.
1.0A.013 0C005 Besonders hergerichtete Verbindungen oder Pulver zur Herstellung von Gasdiffusionstrennwinden, resistent gegen
UFg (z. B. Nickel oder Verbindungen, die 60 Gew.-% oder mehr Nickel enthalten, Aluminiumoxid und vollfluorierte
Kohlenwasserstoff-Polymere), mit einer Reinheit von 99,9 Gew.-% oder mehr und einer mittleren Korngrofe kleiner
als 10 pm gemifl ASTM-Standard B 330 sowie einem hohen Grad einheitlicher Korngrofen.
L.OB Technologien, einschlieflich Software
Entsprechende
Position(en) des
Nr. Anhangs der Beschreibung
Verordnung (EG)
Nr. 1183/2007
1.0B.001 0D001 LSoftware, besonders entwickelt oder geandert fur die ,Entwicklung®, ,Herstellung” oder ,Verwendung“ von Giitern,
die von Gattung 1.0A erfasst werden.
1.0B.002 0E001 ,Technologie” entsprechend der Nukleartechnologie-Anmerkung fiir die ,Entwicklung®, ,Herstellung“ oder ,Verwen-

dung“ von Giitern, die von Gattung L.OA erfasst werden.
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L.1A.001 1A102 Resaturierte, pyrolysierte Kohlenstoff-Kohlenstoff-Komponenten, konstruiert fiir von Nummer 1.9A.001 erfasste
Tragerraketen oder von Nummer 1L9A.005 erfasste Hohenforschungsraketen.
Anmerkung: Zur Erfassung von Bestandteilen von Raketen und Flugkorpern siche auch Listen fiir Waffen, Munition
und Riistungsmaterial.
1.1A.002 1A202 Verbundwerkstoff-Strukturen in Rohrform und mit den bieden folgenden Eigenschaften:
Anmerkung: Siehe auch Nummer 1.9A.011.
a. einem Innendurchmesser zwischen 75 mm und 400 mm und
b. hergestellt aus beliebigen ,faser- oder fadenformigen Materialien®, die von Nummer 1A.024 oder Unternummer
[.1A.034.a. erfasst werden, oder aus Prepreg-Materialien aus Kohlenstoff, die von Unternummer 1.1A.034.c
erfasst werden.
1.1A.003 1A225 Platinierte Katalysatoren, besonders konstruiert oder hergerichtet zur Forderung der Wasserstoffaustauschreaktion
zwischen Wasserstoff und Wasser zur Tritiumriickgewinnung aus Schwerem Wasser oder zur Schwerwasserproduk-
tion.
1.L1A.004 1A226 Besonders hergerichtete Fiillstoffe, die zur Trennung von Schwerem Wasser aus Wasser verwendet werden konnen,
mit den beiden folgenden Eigenschaften:
a. hergestellt aus Phosphorbronze-Geflecht, chemisch behandelt zur Verbesserung der Benetzbarkeit und
b. konstruiert zur Verwendung in Vakuum-Destillationskolonnen.
1.1A.005 1A227 Strahlenschutzfenster hoher Dichte (z. B. Bleiglas) mit allen folgenden Eigenschaften, sowie besonders konstruierte
Rahmen hierfiir:
a. einer Fliche grofer als 0,09 m? auf der aktivititsfreien Seite*
b. einer Dichte gréRer als 3 gfcm® und
c. einer Dicke grofer/gleich 100 mm.
Technische Anmerkung:
JAktivitdtsfreie Seite’ im Sinne von Nummer 1.1A.005 bezeichnet die Sichtfliche des Fensters, die bei der Soll-Anwendung der
niedrigsten Strahlung ausgesetzt ist.
1.1A.006 ex 1BOO1* Ausristung fiir die Herstellung der von Nummer 1.1A.024 erfassten Fasern, Prepregs, Preforms oder ,Verbundwerk-
(1B001.a, ex stoffe” wie folgt sowie besonders konstruierte Bestandteile und besonders konstruiertes Zubehor hierfiir:
1B001.b und Anmerkung: Siehe auch die Nummern 1.1A.007 und L1A.014.
1B001.¢)

a. Faserwickelmaschinen, deren Bewegungen zum Positionieren, Wickeln und Aufrollen von Fiden in drei oder
mehr Achsen koordiniert und programmiert sind, besonders konstruiert fiir die Fertigung von ,Verbundwerk-
stoff“-Strukturen oder Laminaten aus ,faser- oder fadenformigen Materialien®;

b.* Bandlegemaschinen, deren Bewegungen zum Positionieren und Legen von Bindern oder Bahnen in zwei oder
mehr Achsen koordiniert und programmiert sind, besonders konstruiert zur Fertigung von Luftfahrzeugzellen
und Flugkorper-Strukturen aus ,Verbundwerkstoffen®;

Anmerkung: Flugkdrper' im Sinne von Unternummer 1.1A.006.b. bedeutet vollstindige Raketensysteme und unbemannte
Luftfahrzeugsysteme.

c. mehrfachgerichtete und mehrdimensionale Web- oder Interlacing-Maschinen einschlieflich Anpassungsteilen
und Umbauteilsitzen zum Weben, Stricken, Wirken, Flechten oder Umspinnen von Fasern fiir die Fertigung
von ,Verbundwerkstoff“-Strukturen;

Technische Anmerkung:

Interlacing-Verfahren im Sinne von Unternummer 1.1A.006.c. schliefen Stricken und Wirken ein.

Anmerkung: Unternummer 1.1A.006.c. verbietet nicht Textilmaschinen, die nicht fiir die oben genannten Endverwendun-
gen gedndert worden sind.
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L.1A.007

1B101 und
ex 1B001.d

Ausriistung, die nicht von Nummer 1.1A.006 erfasst wird, fiir die ,Herstellung“ von Struktur-Verbundwerkstoffen,
wie folgt sowie besonders konstruierte Bestandteile und besonders konstruiertes Zubehér hierfiir:

Anmerkung: Von Nummer 1.1A.007 erfasste Bestandteile und erfasstes Zubehor schlieftt Gussformen, Dorne, Gesenke, Vor-
richtungen und Werkzeuge zum Formpressen, Aushdrten, Giefen, Sintern oder Kleben von Verbundwerkstoff-
Strukturen und Laminaten sowie Erzeugnisse daraus ein.

a. Faserwickelmaschinen, deren Bewegungen zum Positionieren, Wickeln und Aufrollen von Fiden in drei oder
mehr Achsen koordiniert und programmiert werden koénnen, konstruiert fir die Fertigung von Verbundwerk-
stoff-Strukturen oder Laminaten aus ,faser- oder fadenférmigen Materialien“ und Steuereinrichtungen zum Ko-
ordinieren und Programmieren hierfiir;

b. Bandlegemaschinen, deren Bewegungen zum Positionieren und Legen von Bindern oder Bahnen in zwei oder
mehr Achsen koordiniert und programmiert werden konnen, konstruiert zur Fertigung von Luftfahrzeugzellen
und ,Flugkorper-Strukturen aus Verbundwerkstoffen;

c. Ausriistung, konstruiert oder gedndert fur die ,Herstellung” von ,faser- oder fadenformigen Materialien®, wie
folgt:

1. Ausriistung fir die Umwandlung von Polymerfasern (z. B. Polyacrylnitril, Rayon oder Polycarbosilan) ein-
schlieBlich besonderer Einrichtungen zum Strecken der Faser wihrend der Warmebehandlung,

2. Ausriistung fiir die Beschichtung aus der Gasphase (VD) mit Elementen oder Verbindungen auf erhitzte
fadenformige Substrate,

3. Ausriistung fiir das Nassverspinnen hochtemperaturbestidndiger Keramiken (z. B. Aluminiumoxid);

d. Ausriistung, konstruiert oder gedndert zur speziellen Faseroberflichenbehandlung oder fiir die Herstellung von
Prepregs oder Preforms, erfasst von Nummer 1.9A.026.

Anmerkung: Von Unternummer 1.1A.007.d. erfasste Ausriistung schliefSt Rollen, Streckeinrichtungen, Beschichtungs- und
Schneideinrichtungen sowie Stanzformen (clicker dies) ein.

L.1A.008

1B102

,Herstellungsausriistung” fir Metallpulver wie folgt:
Anmerkung: Siehe auch Unternummer 1.1A.009.b.

a. ,Herstellungsausriistung” fiir Metallpulver, verwendbar zur ,Herstellung® von kugelférmigen oder atomisierten
Materialien, die von Unternummer [.1A.025.a., 1.1A.025.b., 1.1A.029.a.1., L1A.029.a.2. oder den Listen fiir
Waffen, Munition und Riistungsmaterial erfasst werden, in einer kontrollierten Umgebung;

b. besonders konstruierte Bestandteile fiir ,Herstellungsausriistung® die von Unternummer 1.1A.008.a. erfasst wer-
den.

Anmerkung: Nummer 1.1A.008 schliefit ein:

a. Plasmageneratoren (high frequency arc-jet), geeignet zur Erzeugung von gesputterten oder kugelformigen
Metallpulvern unter Argon-Wasser-Umgebung.

b. Elektroburst-Ausriistung, geeignet zur Erzeugung von gesputterten oder kugelformigen Metallpulvern unter
Argon-Wasser-Umgebung.

c. Ausriistung, geeignet zur ,Herstellung“ von kugelformigen Aluminiumpulvern durch Pulverisieren einer
Schimelze unter Schutzgas (z. B. Stickstoff).

L.1A.009

1B115

Ausriistung, die nicht von Nummer 1.1A.008 erfasst wird, fiir die Herstellung von Treibstoffen oder Treibstoffzusit-
zen, wie folgt, und besonders konstruierte Bestandteile hierfiir:

a. ,Herstellungsausriistung® fiir die ,Herstellung®, Handhabung oder Abnahmepriifung von Fliissigtreibstoffen oder
Treibstoffzusitzen, die von Unternummer 1.1A.025.a., L.1A.025.b., Nummer 1.1A.029 oder den Listen fiir Waf-
fen, Munition und Ristungsmaterial erfasst werden;

b. ,Herstellungsausriistung” fur die ,Herstellung®, Handhabung, das Mischen, Aushirten, GiefSen, Pressen, Bearbeiten,
Extrudieren oder die Abnahmepriifung von Festtreibstoffen oder Treibstoffzusitzen, die von Unternummer
[.1A.025.a., 1.1A.025.b., Nummer 1.1A.029 oder den Listen fiir Waffen, Munition und Ristungsmaterial erfasst
werden.

Anmerkung: Unternummer 1.1A.009.b. verbietet nicht Chargenmischer, Durchlaufmischer oder Strahlmiihlen. Fiir das
Verbot von Chargenmischern, Durchlaufmischern oder Strahlmiihlen siche Nummer 1.1A.011, 1.1A.012
und L.1A.013.

Anmerkung 1:  Ausriistung, besonders konstruiert fiir die Herstellung militdrischer Giiter: Siche Listen fiir Waffen, Munition
und Riistungsmaterial.

Anmerkung 2:  Nummer 1.1A.009 verbietet nicht Ausriistung fiir die ,Herstellung®, Handhabung oder Abnahmepriifung von
Borkarbid.
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[.1A.010

1B116

Diisen, besonders konstruiert zur Fertigung pyrolytisch erzeugter Materialien, die in einer Form, auf einem Dorn
oder einem anderen Substrat aus Vorstufengasen abgeschieden werden, die in einem Temperaturbereich von 1 573
K (1300 °C) bis 3173 K (2 900 °C) und bei einem Druck von 130 Pa bis 20 kPa zerfallen.

L1A.011

1B117

Chargenmischer, die fiir das Mischen im Vakuum im Bereich von 0 bis 13,326 kPa geeignet sind, mit Temperatur-
regelung der Mischkammer und allen folgenden Eigenschaften und besonders konstruierte Bestandteile hierfiir:

a. Gesamtfassungsvermogen grofer/gleich 110 1 und

b. mindestens einer exzentrischen Misch-/Knetwelle.

[.1A.012

1B118

Durchlaufmischer, die fur das Mischen im Vakuum im Bereich von 0 bis 13,326 kPa geeignet sind, mit einer
Temperaturregelung der Mischkammer und einer der folgenden Eigenschaften, sowie besonders konstruierte Be-
standteile hierfiir:

a. zwei oder mehrere Misch-/Knetwellen oder

b. eine einzige rotierende und oszillierende Welle mit Zihnen/Nocken sowohl auf der Welle als auch innen im
Mischkammergehiuse.

[.1A.013

1B119

Strahlmiihlen (fluid energy mills), geeignet zum Zerkleinern oder Zermahlen von Materialien, die von Unternummer
1.1A.025.a., L.1A.025.b., Nummer 1.1A.029 oder den Listen fir Waffen, Munition und Riistungsmaterial erfasst
werden, und besonders konstruierte Bestandteile hierfiir.

L1A.014

1B201

Faserwickelmaschinen, soweit nicht erfasst von Nummer L1A.006 oder 1.1A.007, und zugehdrige Ausriistung wie

folgt:
a. Faserwickelmaschinen mit allen folgenden Eigenschaften:

1. Bewegungen zum Positionieren, Wickeln und Aufrollen von Fiden in zwei oder mehr Achsen koordiniert und
programmiert,

2. besonders konstruiert fiir die Fertigung von Verbundwerkstoff-Strukturen oder Laminaten aus ,faser- oder
fadenférmigen Materialien und

3. geeignet zum Wickeln zylindrischer Rotoren mit Durchmessern zwischen 75 mm und 400 mm und Lingen
grofSer/gleich 600 mm;

b. Steuereinrichtungen zum Koordinieren und Programmieren von Faserwickelmaschinen, die von Unternummer
[.1A.014.a. erfasst werden;

c. Prizisionsdorne fiir Faserwickelmaschinen, die von Unternummer 1.1A.014.a. erfasst werden.

L.1A.015

1B225

Elektrolytische Zellen fiir die Erzeugung von Fluor mit einer Fertigungskapazitit von mehr als 250 g Fluor je Stunde

L1A.016

1B226

Separatoren zur elektromagnetischen Isotopentrennung, konstruiert fiir den Betrieb mit einer oder mehreren Ionen-
quellen, die einen Gesamtstrahlstrom von grofer/gleich 50 mA liefern konnen, oder die mit solchen lonenquellen
ausgestattet sind.

Anmerkung: Die Nummer 1.1A.016 schlieft Separatoren ein,
a. die stabile Isotope anreichern kinnen,

b. mit Ionenquellen und Kollektoren innerhalb und auflerhalb des magnetischen Feldes.

L1A.017

1B227

Konverter oder Ausriistung fiir die Ammoniak-Synthese, bei der das Synthesegas (Stickstoff und Wasserstoff) einer
Ammoniak-Wasserstoff-Hochdruck-Austauschkolonne entnommen und das synthetisierte Ammoniak in die Ko-
lonne zuriickgefithrt wird.

L.1A.018

1B228

Wasserstoff-Tieftemperaturdestillationskolonnen mit allen folgenden Eigenschaften:
a. konstruiert zum Einsatz bei Betriebstemperaturen kleiner/gleich 35 K (- 238 °C),

b. konstruiert zum Einsatz bei Betriebsdriicken von 0,5 bis 5 MPa,
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c. hergestellt aus:

1. rostfreien Stihlen der Serie 300 mit niedrigem Schwefelgehalt und mit einer austenitischen Korngrofenzahl
nach ASTM (oder einer gleichwertigen Norm) von 5 oder dariiber oder

2. vergleichbaren tieftemperatur- und wasserstoftvertraglichen Werkstoffen und

d. mit einem Innendurchmesser grofer/gleich 1 m und effektiven Lingen grofer/gleich 5 m.

L.1A.019 1B229 Wasser-Schwefelwasserstoff-Austauschkolonnen und interne Kontaktoren’, wie folgt:

Anmerkung: Fiir Kolonnen, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir die Herstellung von Schwerem Wasser siche Nummer
L.OA.005.

a. Wasser-Schwefelwasserstoff-Austauschkolonnen mit allen folgenden Eigenschaften:
1. Betrieb bei Nenndriicken grofer/gleich 2 MPa,

2. hergestellt aus kohlenstoffarmem Stahl mit einer austenitischen Korngrofenzahl nach ASTM (oder einer
gleichwertigen Norm) von 5 oder dariiber und

3. Durchmesser grofSer/gleich 1,8 m;
b. ,Interne Kontaktoren‘ fiir Wasser-Schwefelwasserstoff-Austauschkolonnen erfasst in Unternummer 1.1A.019.a.

Technische Anmerkung:

JInterne Kontaktoren der Kolonnen sind segmentierte Boden mit einem effektiven Verbunddurchmesser grofer/gleich 1,8 m,
konstruiert zur Erleichterung der Gegenstromextraktion und hergestellt aus rostfreien Stihlen mit einem Kohlenstoffgehalt
kleiner/gleich 0,03 %. Hierbei kann es sich um Siebboden, Ventilboden, Glockenboden oder Turbogridbdoden handeln.

1.1A.020 1B230 Umwilzpumpen fir Kaliumamid-Katalysatoren (Kontaktmittel) in verdiinnter oder konzentrierter Losung in fliis-
sigem Ammoniak (KNH2/NH3) mit allen folgenden Eigenschaften:

a. hermetisch dicht,
b. Leistung groRer als 8,5 m3/h und
c. mit einer der folgenden Eigenschaften:
1. fur konzentrierte Kaliumamidlosungen grofer/gleich 1 % bei einem Arbeitsdruck von 1,5 bis 60 MPa oder

2. fur verdiinnte Kaliumamidlosungen kleiner als 1 % bei einem Arbeitsdruck von 20 bis 60 MPa.

1.1A.021 1B231 Tritium-Anlagen oder -Einrichtungen und Ausriistung hierfiir, wie folgt:

a. Anlagen oder Einrichtungen fiir die Herstellung, Riickgewinnung, Extraktion, Konzentration oder Handhabung
von Tritium;

b. Ausriistung fur Tritium-Anlagen oder -Einrichtungen, wie folgt:

1. Wasserstoff- oder Helium-Kilteaggregate, die auf 23 K (- 250 °C) oder weniger kithlen konnen, mit einer
Wirmeabfuhrkapazitit grofer als 150 W;

2. Wasserstoffisotopen-Speicher- oder Reinigungssysteme mit Metallhydriden als Speicher- oder Reinigungsme-
dium.
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1.1A.022 1B232 Expansionsturbinen oder Expansions-Kompressionsturbinen-Sitze, mit allen folgenden Eigenschaften:
a. konstruiert fir den Betrieb bei Ausgangstemperaturen kleiner/gleich 35 K (- 238 °C) und
b. konstruiert fiir einen Wasserstoffgas-Durchsatz grofer/gleich 1 000 kg/h.
1.1A.023 1B233 Anlagen oder Einrichtungen fiir die Lithium-Isotopentrennung und Ausriistung hierfiir, wie folgt:
a. Anlagen oder Einrichtungen fiir die Trennung von Lithiumisotopen;
b. Ausriistung fiir die Trennung von Lithiumisotopen, wie folgt:

1. Hliissig-fliissig-Fiillkorper-Extraktions-Kolonnen, besonders konstruiert fiir Lithiumamalgame,

2. Quecksilber- oder Lithium-Amalgampumpen,

3. Lithiumamalgam-Elektrolysezellen,

4. Verdampfer fiir konzentrierte Lithiumhydroxid-Losung.

1.1A.024 1C010.b JFaser- oder fadenformige Materialien®, die in ,Verbundwerkstoff“-Strukturen oder Laminaten mit organischer
,Matrix“, Metall-,Matrix“ oder Kohlenstoff-,Matrix“ verwendet werden konnen, wie folgt:
Anmerkung: Siehe auch Nummern 1.1A.034 und 1.9A.026.
b. faser- oder fadenformige* Kohlenstoff-,Materialien“ mit allen folgenden Eigenschaften:

1. ,spezifischer Modul“ grofer als 12,7 x 106 m und

2. ,spezifische Zugfestigkeit* groRer als 23,5 x 10* m;

Anmerkung: Unternummer 1.1A.024.b. verbietet nicht Gewebe, hergestellt aus ,faser- oder fadenformigen Materialien®, fir
die Reparatur von ,zivilen Luftfahrzeug“-Strukturen oder Laminaten, bei dem die Grofle der Einzelmatten nicht
grofer ist als 100 cm x 100 cm.

Technische Anmerkung:

Die Eigenschaften der in Unternummer 1.1A.024.b. beschriebenen Materialien sollten gemdfl den von der SACMA

empfohlenen Methoden SRM 12 bis 17 oder entsprechenden nationalen Zugpriifungen untersucht werden (z. B. der

japanische Industriestandard JIS-R-7601, Absatz 6.6.2.) und sich auf Chargenmittelwerte stiitzen.
1.1A.025 1C011.a und Metalle und Verbindungen, wie folgt:
1C011.b

Anmerkung: Siehe auch Listen fiir Waffen, Munition und Riistungsmaterial sowie Nummer [.1A.029.

a. Metalle mit Partikelgroffen kleiner als 60 pm (kugelformig, staubformig, kugelahnlich, flockenformig oder ge-
mahlen), die mindestens zu 99 % aus Zirkonium, Magnesium oder Legierungen dieser Metalle bestehen;

Technische Anmerkung:

Der natiirliche Hafnium-Gehalt im Zirkonium (typischerweise 2 % bis 7 %) wird dem Zirkonium-Gehalt hinzugerechnet.

Anmerkung: Die in Unternummer 1.1A.025.a aufgefiihrten Stoffe sind auch dann verboten, wenn sie in Aluminium,

Magnesium, Zirkonium oder Beryllium eingekapselt sind.

b. Bor oder Borkarbid mit einer Reinheit grofer/gleich 85 % und einer Partikelgrofe kleiner/gleich 60 pm;

Anmerkung: Die in Unternummer 1.1A.025.b aufgefiihrten Stoffe sind auch dann verboten, wenn sie in Aluminium, Magne-

sium, Zirkonium oder Beryllium eingekapselt sind.
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1.1A.026 1C101 Werkstoffe und Gerdte zur Verminderung von Messgrofsen wie Radarreflexion, Ultraviolett-/Infrarot-Riickstrahlung
und Schallsignatur, geeignet fiir Flugkorper' und ,Flugkorper“-Subsysteme oder von Nummer 1.9A.003 erfasste
unbemannte Luftfahrzeuge.
Anmerkung 1: Nummer 1.1A.026 schlieft ein:
A Strukturwerkstoffe und Beschichtungen, besonders konstruiert fiir reduzierte Radarreflexion,
b. Beschichtungen einschlieflich Farbanstrichen, besonders konstruiert fiir reduzierte oder speziell zugeschnit-
tene Reflexion oder Emission im Mikrowellen-, IR- oder UV-Spektrum.
Anmerkung 2:  Nummer 1.1A.026 erfasst nicht Materialien fiir die Verwendung zur Temperaturregelung von Satelliten.
Technische Anmerkung:
JFlugkorper' im Sinne der Nummer 1.1A.026 bedeutet vollstindige Raketensysteme und unbemannte Luftfahrzeuge mit einer
Reichweite groféer als 300 km.
L.1A.027 1C102 Resaturierte, pyrolysierte Kohlenstoff-Kohlenstoff-Materialien, konstruiert fiir von Nummer 1.9A.001 erfasste Trager-
raketen oder von Nummer 1.9A.005 erfasste Hohenforschungsraketen.
Anmerkung: Zur Erfassung von Bestandteilen von Raketen und Flugkorpern siche auch Listen fiir Waffen, Munition
und Riistungsmaterial.
L.1A.028 ex 1C107* Keramik- oder Grafitmaterialien wie folgt:
(1C107.a, ex a. feinkdrnige Grafite mit einer Dichte groRer/gleich 1,72 gfem?, gemessen bei 288 K (15 °C), und einer Korn-
1C107.b, ex grofe kleiner/gleich 100 pm, geeignet fiir Raketendiisen oder Bugspitzen von Wiedereintrittskorpern, mit denen
1C107.c und ex eines der folgenden Erzeugnisse hergestellt werden kann:
1C107.d)
1. Zylinder mit einem Durchmesser von grofer/gleich 120 mm und einer Linge von grofer/gleich 50 mm,
2. Rohre mit einem Innendurchmesser von grofer/gleich 65 mm, einer Wandstirke von grofer/gleich 25 mm
und einer Linge von grofer/gleich 50 mm, oder
3. Blocke mit einer Abmessung von grofSer/gleich 120 mm x 120 mm x 50 mm.
Anmerkung: Siehe auch Nummer L.OA.012.
b.* pyrolytische oder faserverstarkte Grafite, geeignet fiir Raketen-Diisen und Bugspitzen von Wiedereintrittskorpern
geeignet fir ,Flugkorper;
Anmerkung: Siehe auch Nummer LOA.012.
c.* keramische Verbundwerkstoffe mit einer Dielektrizitdtskonstanten kleiner als 6 bei jeder Frequenz von 100 MHz
bis 100 GHz, zur Verwendung in Radomen geeignet fur ,Flugkorper;
d.* maschinell bearbeitbare, mit Siliziumkarbid verstirkte, ungebrannte keramische Werkstoffe, geeignet fiir Bug-
spitzen geeignet fiir ,Flugkorper®..
1.1A.029 ex 1C111* Treibstoffe und chemische Bestandteile fiir Treibstoffe, die nicht von Nummer 1.OA.012 erfasst werden, wie folgt:
(1C111.a.1-3, a. Treibstoffzusitze wie folgt:
1C111.a.4,
1C111.b.1-4 1. kugelférmiges Aluminiumpulver, das nicht von den Listen fiir Waffen, Munition und Riistungsmaterial

und 1C111.¢)

erfasst wird, aus Partikeln mit einem einheitlichen Durchmesser kleiner als 200 pm und einem Aluminium-
gehalt von mindestens 97 Gew -%, falls mindestens 10 % des Gesamtgewichts aus Teilchen kleiner als 63 pum
besteht, entsprechend ISO 2591 (1988) oder vergleichbaren nationalen Standards;

Technische Anmerkung:

Eine Teilchengrife von 63 um (ISO R-565) entspricht 250 mesh (Tyler) oder 230 mesh (ASTM Standard E-11).
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2. metallische Brennstoffe, die nicht von den Listen fiir Waffen, Munition und Riistungsmaterial erfasst werden,
mit Partikelgroen kleiner als 60 pm (kugelformig, staubformig, kugelahnlich, flockenformig oder gemahlen),
die mindestens zu 97 Gew -% aus einem der folgenden Elemente bestehen:

a. Zirkonium,
b. Beryllium,
¢. Magnesium oder

d. Legierungen der Stoffe unter a. bis c.,

Technische Anmerkung:

Der natiirliche Hafnium-Gehalt im Zirkonium (typischerweise 2 % bis 7 %) wird dem Zirkonium-Gehalt hinzugerechnet.
3. Oxidationsmittel, verwendbar in Fliissigtreibstoff fiir Raketenmotoren wie folgt:

a. Distickstofftrioxid,

b. Stickstoffdioxid/Distickstofftetroxid,

c. Distickstoffpentoxid,

d. Stickstoffmischoxide (MON),

Technische Anmerkung:

Stickstoffmischoxide (MON = Mixed Oxide of Nitrogen) sind Losungen von Stickstoffoxid (NO) in Distickstofftetroxid/
Stickstoffdioxid (N,04/NO,), die in Flugkirpersystemen verwendet werden konnen. Es gibt unterschiedliche Konzentratio-
nen, die mit MONi oder MONij gekennzeichnet werden, wobei i und j ganze Zahlen bedeuten, die den Prozentsatz des
Stickstoffoxids in der Mischung angeben (z. B. MON3 enthdlt 3 % Stickstoffoxid, MON25 enthdlt 25 % Stickstoffoxid.
Eine Obergrenze ist MON40 entsprechend 40 Gew.-%).

Anmerkung: Zur Erfassung von inhibierter rauchender Salpetersiure (IRFNA): Siehe Listen fiir Waffen, Munition und
Riistungsmaterial.

Anmerkung: Zur Erfassung von Verbindungen, die aus Fluor und einem oder mehreren der folgenden Elemente zusammen-
gesetzt sind: sonstige Halogene, Sauerstoff oder Stickstoff: Siehe Listen fiir Waffen, Munition und Riistungs-
material und Nummer 1.1A.049.

4. Hydrazinderivate wie folgt:
a. Trimethylhydrazin;
b. Tetramethylhydrazin;
¢. N, N-Diallylhydrazin;
d. Allylhydrazin;
e. Ethylendihydrazin;
f. Monomethylhydrazindinitrat;
g. unsymmetrisches Dimethylhydrazinnitrat;
h. Hydrazinazid;
i. Dimethylhydrazinazid;
Anmerkung: zur Erfassung von Hydrazinnitrat siehe Listen fiir Waffen, Munition und Riistungsmaterial;

k. Diimidooxalsiuredihydrazid;
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1. 2-Hydroxyethylhydrazinnitrat (HEHN);
Anmerkung: zur Erfassung von Hydrazinperchlorat siche Listen fiir Waffen, Munition und Ristungsmaterial;
n. Hydrazindiperchlorat;
o. Methylhydrazinnitrat (MHN);
p. Diethylhydrazinnitrat (DEHN);
g. 1,4-Dihydrazinnitrat (DHTN);
b.* Polymere wie folgt:
1. Carboxyl-terminiertes Polybutadien (CTPB),

2. Hydroxyl-terminiertes Polybutadien (HTPB), das nicht von den Listen fiir Waffen, Munition und Riistungs-
material erfasst wird,

3. Polybutadien-Akrylsdure (PBAA),
4. Polybutadien-Akrylsiure-Akrylnitril (PBAN);
c. andere Additive und Agenzien wie folgt:

Anmerkung: Zur Erfassung von Carboranen, Decarboranen, Pentaboranen und Derivaten daraus: siche Listen
fur Waffen, Munition und Riistungsmaterial.

2. Triethylenglykoldinitrat (TEGDN),
3. 2-Nitrodiphenylamine (CAS-Nr. 119-75-5),
4. Trimethylolethantrinitrat (TMETN) (CAS-Nr. 3032-55-1),
5. Diethylenglykoldinitrat (DEGDN),
6. Ferrocenderivate wie folgt:
Anmerkung: Zur Erfassung von Catocen sichen Listen fiir Waffen, Munition und Riistungsmaterial.
b. Ethylferrocen,
c. Propylferrocen (CAS-Nr. 1273-89-8);
Anmerkung: Zur Erfassung von n-Butylferrocen siche Listen fiir Waffen, Munition und Riistungsmaterial.
e. Pentylferrocen (CAS-Nr. 1274-00-6),
f. Dicyclopentylferrocen,
g. Dicyclohexylferrocen,
h. Diethylferrocen,
i. Dipropylferrocen,
j. Dibutylferrocen,
k. Dihexylferrocen,
l.  Acetylferrocen,

Anmerkung: Zur Erfassung von Ferrocencarbonsiuren siche Listen fur Waffen, Munition und Ristungs-
material.

Anmerkung: Zur Erfassung von Butacen siche Listen fiir Waffen, Munition und Riistungsmaterial.
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Beschreibung

o. andere Ferrocenderivate, verwendbar als Abbrandmoderatoren in Raketentreibmitteln, die nicht von den Listen
fir Waffen, Munition und Riistungsmaterial erfasst werden.

Anmerkung: Zur Erfassung von Treibstoffen und chemischen Treibstoffzusitzen, die nicht von Nummer 1.1A.029 erfasst
werden, siehe Listen fiir Waffen, Munition und Riistungsmaterial.

L.1A.030

1C116

Martensitaushartender Stahl (maraging steel) (im Allgemeinen mit hohem Nickel- und sehr geringem Kohlenstoff-
gehalt sowie gekennzeichnet durch die Verwendung von Substitutionselementen zur Ausscheidungshdrtung) mit
einer erreichbaren Zugfestigkeit grofSer/gleich 1 500 MPa, gemessen bei 293 K (20 °C), in Form von Blechen, Platten
oder Rohren mit einer Wand-/Plattenstirke kleiner/gleich 5 mm.

Anmerkung: Siehe auch Nummer 1.1A.035.

L.1A.031

ex 1C117*

Wolfram, Molybdidn und Legierungen dieser Metalle in Form einheitlich kugelférmiger oder staubformiger Partikel
mit einer Partikelgroffe kleiner/gleich 500 pum und einer Reinheit von mindestens 97 %, fiir die Herstellung von
Bauteilen fiir Motoren, geeignet fiir ,Flugkorper®, d. h. Hitzeschilden, Diisensubstraten, Diisenhilsen und Steuer-
flichen zur Schubvektorsteuerung.

L.1A.032

1C118

Titanstabilisierter Duplexstahl (Ti-DSS):

a. mit allen folgenden Eigenschaften:
1. 17,0—23,0 Gew.-% Chrom-Gehalt und 4,5—7,0 Gew.-% Nickel-Gehalt,
2. Titangehalt grofer als 0,10 Gew.-% und

3. Zwei-Phasen-Mikrostruktur (ferritic-austenitic microstructure), wovon mindestens 10 % (gemafl ASTM E-118-
87 oder vergleichbare nationale Standards) volumenbezogen Austenit ist und

b. mit einer der folgenden Formen:
1. Blocke oder Stangen, grofer/gleich 100 mm in jeder Dimension,
2. Bleche mit einer Breite von grofer/gleich 600 mm und einer Dicke von kleiner/gleich 3 mm oder

3. Rohre mit einem Aufendurchmesser von grofer/gleich 600 mm und einer Wandstirke von kleiner/gleich
3 mm.

[.1A.033

1C202

Legierungen wie folgt:
a. Aluminiumlegierungen mit beiden folgenden Eigenschaften:
1. erreichbare Zugfestigkeit grofer/gleich 460 MPa bei 293 K (20 °C) und

2. als Rohre oder massive zylindrische Formen (einschlieRlich Schmiedestiicken) mit einem Auffendurchmesser
grofSer als 75 mm;

b. Titanlegierungen mit beiden folgenden Eigenschaften:
1. erreichbare Zugfestigkeit grofSer/gleich 900 MPa bei 293 K (20 °C) und

2. als Rohre oder massive zylindrische Formen (einschlieRlich Schmiedestiicken) mit einem Aufendurchmesser
grofSer als 75 mm.

Technische Anmerkung:

Nummer 1C202 erfasst Legierungen vor und nach einer Wirmebehandlung.
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L.1A.034 1C210 und ex | Faser- oder fadenformige Materialien’ oder Prepregs, die nicht von Nummer 1.1A.024 erfasst werden, wie folgt:
e a. JFaser- oder fadenférmige Materialien‘ aus Kohlenstoff oder Aramid mit einer der folgenden Eigenschaften:
1. ,spezifischer Modul“ grofler als 12,7 x 10% m oder
2. ,spezifische Zugfestigkeit* groRer/gleich 235 x 103 m;

Anmerkung: Unternummer 1.1A.034.a. verbietet nicht faser- oder fadenformige Materialien‘ aus Aramid mit einem Anteil
eines Faseroberflichen-Modifiziermittels auf Ester-Basis grofer/gleich 0,25 Gew.-%;

b. ,Faser- oder fadenférmige Materialien' aus Glas mit beiden folgenden Eigenschaften:
1. ,spezifischer Modul“ grofer als 3,18 x 10° m und
2. ,spezifische Zugfestigkeit* groRer/gleich 76,2 x 10° m;

¢. mit warmaushdrtendem Harz imprignierte endlose ,Garne®, ,Faserbiindel (rovings), ,Seile“ oder ,Binder” mit
einer Breite kleiner/gleich 15 mm (Prepregs) aus (faser- oder fadenférmigen Materialien' aus Kohlenstoff oder

Glas, die von Nummer 1.1A.024 oder Unternummer 1.1A.034.a oder b erfasst werden.

Technische Anmerkung:

Das Harz bildet die Matrix des Verbundwerkstoffs.

Anmerkung: In Nummer 1.1A.034 sind die faser- oder fadenformigen Materialien begrenzt auf endlose ,Einzelfiden”
(monofilaments), ,Garne®, ,Faserbiindel“ (rovings), ,Seile“ oder ,Bander.

1.1A.035 1C216 Martensitaushirtender Stahl (maraging steel), der nicht von Nummer 1.1A.030 erfasst wird, mit einer erreichbaren
Zugfestigkeit grofer/gleich 2 050 MPa bei 293 K (20 °C).

Anmerkung: Nummer 1.1A.035 verbietet nicht Teile, bei denen keine lineare Dimension 75 mm iiberschreitet.

Technische Anmerkung:

Nummer 1C216 erfasst martensitaushdrtenden Stahl vor und nach einer Wirmebehandlung.

1.1A.036 1C225 Bor, angereichert mit dem Bor-10 (1°B)-Isotop iiber seine natiirliche Isotopenhiufigkeit hinaus, wie folgt: elementa-
res Bor, Verbindungen, borhaltige Mischungen, Erzeugnisse hieraus und Abfall und Schrott aus einem der vorge-
nannten.

Anmerkung: Borhaltige Mischungen im Sinne der Nummer 1.1A.036 schlieen mit Bor belastete Materialien ein.

Technische Anmerkung:

Die natiirliche Isotopenhdufigkeit von Bor-10 betrigt etwa 18,5 Gew.-% (20 Atom-%).

L.1A.037 1C226 Wolfram, Wolframkarbid und Legierungen mit einem Wolframanteil von mehr als 90 Gew.-%, mit allen folgenden
Eigenschaften:

a. in Formen mit hohlzylindrischer Symmetrie (einschlieRlich Zylindersegmente) mit einem Innendurchmesser
zwischen 100 mm und 300 mm und

b. einer Masse iiber 20 kg.

Anmerkung: Nummer 1.1A.037 verbietet nicht Erzeugnisse, besonders konstruiert fiir die Verwendung als Gewichte oder
Kollimatoren fiir Gammastrahlen.
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1.1A.038 1C227 Kalzium mit allen folgenden Eigenschaften:
a. weniger als 1 000 ppm an Gewicht an metallischen Verunreinigungen aufler Magnesium und
b. weniger als 10 ppm an Gewicht Bor.
1.1A.039 1C228 Magnesium mit allen folgenden Eigenschaften:
a. weniger als 200 ppm an Gewicht an metallischen Verunreinigungen aufler Kalzium und
b. weniger als 10 ppm an Gewicht Bor.
L.1A.040 1C229 Wismut mit allen folgenden Eigenschaften:
a. Reinheit groBer/gleich 99,99 % an Gewicht und
b. weniger als 10 ppm an Gewicht Silber.
1.1A.041 1C230 Beryllium-Metall, Legierungen mit einem Berylliumanteil von mehr als 50 Gew.-%, Berylliumverbindungen, Erzeug-
nisse hieraus und Abfall und Schrott aus einem der vorgenannten.
Anmerkung: Nummer 1.1A.041 verbietet nicht:
a. Metallfenster fiir Rontgengerdte oder fiir Bohrlochmessgerdte,
b. Oxidformteile in Fertig- oder Halbzeugformen, besonders konstruiert fiir Elektronikteile oder als Substrat fiir
elektronische Schaltungen,
c. Beryll (Silikat aus Beryllium und Aluminium) in Form von Smaragden oder Aquamarinen.

1.1A.042 1C231 Hafnium-Metall, Legierungen und Verbindungen mit einem Hafniumanteil von mehr als 60 Gew.-%, Erzeugnisse
hieraus und Abfall und Schrott aus einem der vorgenannten.

1.1A.043 1C232 Helium3 (*He), Mischungen, die Helium3 enthalten, und Erzeugnisse oder Gerite, die einen der vorstehenden Stoffe
enthalten.

Anmerkung: Nummer 1.1A.043 verbietet nicht Erzeugnisse und Gerite, die weniger als 1 g Helium3 enthalten.

[.1A.044 1C233 Lithium, angereichert mit dem Lithium-6 (°Li)-Isotop iiber seine natiirliche Isotopenhéufigkeit hinaus, und Erzeug-
nisse oder Gerite, die angereichertes Lithium enthalten, wie folgt: elementares Lithium, Legierungen, Verbindungen,
lithiumhaltige Mischungen, Erzeugnisse hieraus und Abfall und Schrott aus einem der vorgenannten.

Anmerkung: Nummer 1.1A.044 verbietet nicht Thermolumineszenz-Dosimeter.
Technische Anmerkung:
Die natiirliche Isotopenhdufigkeit von Lithium-6 betrigt etwa 6,5 Gew.-% (7,5 Atom-%).

L.1A.045 1C234 Zirkonium mit einem Gewichtsanteil Hafnium kleiner als 2 000 ppm bezogen auf den Zirkoniumanteil, wie folgt:
Metall, Legierungen mit einem Zirkoniumanteil grofer als 50 Gew -%, Verbindungen, Erzeugnisse hieraus und
Abfall und Schrott aus einem der vorgenannten.

Anmerkung: Nummer 1.1A.045 verbietet nicht Zirkonium in Form von Folien mit einer Dicke kleiner/gleich 0,10 mm.

L.1A.046 1C235 Tritium, Tritiumverbindungen, Mischungen mit einem Verhiltnis der Anzahl der Tritiumatome zur Anzahl der

Wasserstoffatome grofer als 1:1 000 und Erzeugnisse oder Gerite, die eines der vorgenannten enthalten.

Anmerkung: Nummer 1.1A.046 verbietet nicht Erzeugnisse oder Gerdte mit weniger als 1,48 x 10 GBq (40 Ci) Tritium.
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L1A.047 1C236 Alphastrahlen emittierende Radionuklide mit einer Halbwertszeit grofer/gleich 10 Tage, jedoch kleiner als 200
Jahre, in folgenden Formen:
a. als Element;
b. Verbindungen mit einer Gesamt-Alphaaktivitit grofSer/gleich 37 GBq/kg (1 Cifkg);
¢. Mischungen mit einer Gesamt-Alphaaktivitit grofer/gleich 37 GBq/kg (1 Ci/kg);
d. Erzeugnisse oder Gerite, die einen der vorgenannten Stoffe enthalten.
Anmerkung: Nummer 1.1A.047 verbietet nicht Erzeugnisse oder Gerdte mit einer Alphaaktivitat kleiner als 3,7 GBq (100
Millicurie).
L.1A.048 1C237 Radium226 (220Ra), Radium226-Legierungen, Radium226-Verbindungen, Mischungen, die Radium226 enthalten,
Erzeugnisse hieraus und Erzeugnisse oder Gerite, die eines der vorgenannten enthalten.
Anmerkung: Nummer 1.1A.048 verbietet nicht:
a. medizinische Gerdte,
b. Erzeugnisse oder Gerdte, die weniger als 0,37 Gbq (10 Millicurie) Radium226 enthalten.
1.1A.049 1C238 Chlortrifluorid (CIF5).
L.L1A.050 1C239 Sprengstoffe, die nicht von den Listen fiir Waffen, Munition und Riistungsmaterial erfasst werden, mit einer
Kristalldichte grofer als 1,8 gfem® und einer Detonationsgeschwindigkeit groer als 8 000 m/s oder Stoffe oder
Mischungen, die diese Sprengstoffe mit mehr als 2 Gew -% enthalten.
L.1A.051 1C240 Nickelpulver und poroses Nickelmetall, soweit nicht von Nummer 1.0A.013 erfasst, wie folgt:
a. Nickelpulver mit allen folgenden Eigenschaften:
1. Reinheitsgrad grofSer/gleich 99,0 Gew -% und
2. mittlere PartikelgrofSe kleiner als 10 pm gemidfl ASTM-Standard B 330;
b. poroses Nickelmetall, hergestellt aus den von Unternummer .1A.051.a. erfassten Materialien;
Anmerkung: Nummer 1.1A.051 verbietet nicht:
a. fadenformiges Nickelpulver;
b. einzelne Bleche aus pordsem Nickel mit einer Fliche Kleiner/gleich 1 000 cm? je Blech.
Technische Anmerkung:
Unternummer 1.1A.051.b. erstreckt sich auf das pordse Metall, das durch Verdichten und Sintern der von Unternummer
L.1A.051.a. erfassten Materialien zu einem Metallmaterial mit feinen, iiber die ganze Struktur miteinander verbundenen Poren
gewonnen wird.
1.1A.052 ex 1C350* Chemikalien, die als Ausgangsstoffe fiir toxische Wirkstoffe verwendet werden konnen, wie folgt und ,Mischungen
von Chemikalien“, die eine oder mehrere dieser Chemikalien enthalten:
(1C350.1-57

und 1C350.59)

Anmerkung: Siehe auch Listen fir Waffen, Munition und Riistungsmaterial sowie Nummer 1.1A.057.
1. Thiodiglykol (CAS-Nr. 111-48-8);
2. Phosphoroxidchlorid (CAS-Nr. 10025-87-3);
3. Methylphosphonsauredimethylester (CAS-Nr. 756-79-6);

Anmerkung: Zur Erfassung von Methylphosphonsauredifluorid (CAS-Nr. 676-99-3) siehe Listen fur Waffen, Muni-
tion und Riistungsmaterial;
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5. Methylphosphonsiuredichlorid (CAS-Nr. 676-97-1);
6. Dimethylphosphit (DMP) (CAS-Nr. 868-85-9);
7. Phosphortrichlorid (CAS-Nr. 7719-12-2);
8. Trimethylphosphit (TMP) (CAS-Nr. 121-45-9);
9. Thionylchlorid (CAS-Nr. 7719-09-7);
10. 3-Hydroxy-1-methylpiperidin (CAS-Nr. 3554-74-3);
11. N,N-Diisopropyl-2-aminochlorethan (CAS-Nr. 96-79-7);
12. N,N-Diisopropyl-2-aminoethanthiol (CAS-Nr. 5842-07-9);
13. 3-Chinuclidinol (CAS-Nr. 1619-34-7);
14. Kaliumfluorid (CAS-Nr. 7789-23-3);
15. 2-Chlorethanol (CAS-Nr. 107-07-3);
16. Dimethylamin (CAS-Nr. 124-40-3);
17. Ethylphosphonsiurediethylester (CAS-Nr. 78-38-6);
18. N,N-Dimethylaminodiethylphosphat (CAS-Nr. 2404-03-7);
19. Diethylphosphit (CAS-Nr. 762-0-49);
20. Dimethylaminhydrochlorid (CAS-Nr. 506-59-2);
21. Ethylphosphonigsiuredichlorid (CAS-Nr. 1498-40-4);
22. Ethylphosphonsauredichlorid (CAS-Nr. 1066-50-8);

Anmerkung: Zur Erfassung von Ethylphosphonsauredifluorid (CAS-Nr. 753-98-0) siche Listen fiir Waffen, Munition
und Riistungsmaterial;.

24. Fluorwasserstoff (CAS-Nr. 7664-39-3);

25. Methylbenzilat (CAS-Nr. 76-89-1);

26. Methylphosphonigsauredichlorid (CAS-Nr. 676-83-5);
27. N,N-Diisopropyl-2-aminoethanol (CAS-Nr. 96-80-0);
28. Pinakolylalkohol (CAS-Nr. 464-07-3);

Anmerkung: Zur Erfassung von O-Ethyl-2-diisopropylaminoethylmethylphosphonit (QL) (CAS-Nr. 57856-11-8)
siche Listen fiir Waffen, Munition und Riistungsmaterial;.

30. Triethylphosphit (CAS-Nr. 122-52-1);

31. Arsentrichlorid (CAS-Nr. 7784-34-1);

32. Benzilsdure (CAS-Nr. 76-93-7);

33. Methylphosphonigsaurediethylester (CAS-Nr. 15715-41-0);
34. Ethylphosphonsiuredimethylester (CAS-Nr. 6163-75-3);
35. Ethylphosphonigsiuredifluorid (CAS-Nr. 430-78-4);

36. Methylphosphonigsduredifluorid (CAS-Nr. 753-59-3);

37. 3-Chinuclidon (CAS-Nr. 3731-38-2);
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38. Phosphorpentachlorid (CAS-Nr. 10026-13-8);

39. Pinakolon (CAS-Nr. 75-97-8);

40. Kaliumcyanid (CAS-Nr. 151-50-8);

41. Kaliumhydrogendifluorid (CAS-Nr. 7789-29-9);

42. Ammoniumhydrogendifluorid (oder Ammoniumbifluorid) (CAS-Nr. 1341-49-7);
43. Natriumfluorid (CAS-Nr. 7681-49-4);

44. Natriumhydrogendifluorid (CAS-Nr. 1333-83-1);

45. Natriumcyanid (CAS-Nr. 143-33-9);

46. Triethanolamin (CAS-Nr. 102-71-6);

47. Phosphorpentasulfid (CAS-Nr. 1314-80-3);

48. Diisopropylamin (CAS-Nr. 108-18-9);

49. Diethylaminoethanol (CAS-Nr. 100-37-8);

50. Natriumsulfid (CAS-Nr. 1313-82-2);

51. Schwefelmonochlorid (CAS-Nr. 10025-67-9);

52. Schwefeldichlorid (CAS-Nr. 10545-99-0);

53. Triethanolamin (CAS-Nr. 637-39-8);

54. N,N-Diisopropyl-2-aminochlorethan-Hydrochlorid (CAS-Nr. 4261-68-1);
55. Methylphosphonsdure (CAS-Nr. 993-13-5);

56. Methylphosphonsiurediethylester (CAS-Nr. 683-08-09);
57. Dimethylamino-phosphoryldichlorid (CAS-Nr. 677-43-0);
59. Ethyldiethanolamin (CAS-Nr. 139-87-7);

63. Methylthiophosphonsauredichlorid (CAS-Nr. 676-98-2).

Anmerkung 1: Nummer 1.1A.052 verbietet nicht ,, Mischungen von Chemikalien” die eine oder mehrere der von den Unter-
nummern .L1A.052.1, .3,.5, .11, .12, .13, .17, .18, .21, .22, .26, .27, .28, .31, .32, .33, .34, .35, .36,
.54, .55, .56, .57 und .63 erfassten Chemikalien enthalten, in denen keine der einzeln erfassten Chemikalien
zu mehr als 10 Gew.-% in der Mischung enthalten ist.

Anmerkung 2: Nummer 1.1A.052 verbietet nicht ,, Mischungen von Chemikalien” die eine oder mehrere der von den Unter-
nummern 1.1A.052.2, .6, .7, .8, .9, .10, .14, .15, .16, .19, .20, .24, .25, .30, .37, .38, .39, 40, .41,
42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, .49, .50, .51, .52, .53 und .59 erfassten Chemikalien enthalten, in denen
keine der einzeln erfassten Chemikalien zu mehr als 30 Gew.-% in der Mischung enthalten ist.

Anmerkung 3: Nummer 1.1A.052 verbietet nicht als Verbrauchsgiiter bestimmte Waren, die zum Verkauf im Einzelhandel
verpackt und fiir den persinlichen Gebrauch bestimmt sind oder die zum einzelnen Gebrauch verpackt sind.
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L.1A.053 ex 1C351* Human- und tierpathogene Erreger sowie ,Toxine“, wie folgt:
(1C351.a.1-28, a* Viren (natiirlich, adaptiert oder modifiziert, entweder in Form ,isolierter lebender Kulturen oder als Material mit
1C351.b, lebendem Material, das gezielt mit solchen Kulturen geimpft oder kontaminiert ist) wie folgt:
1C351.c,
1C351.d.1-8, 1. Chikungunya-Virus
ex 1C351.d.9,
1C351.d.10-13

und 2. Haemorrhagisches Kongo-Krim-Fieber-Virus,

1C351.d.15-16) o
3. Dengue-Fiebervirus,

4. Eastern Equine Enzephalitis-Virus,

5. Ebola-Virus,

6. Hantaan-Virus,

7. Junin-Virus,

8. Lassa-Virus,

9. Lymphozytire-Choriomeningitis-Virus,

10. Machupo-Virus,

11. Marburg-Virus,

12. Affenpockenvirus,

13. Rift-Valley-Fieber-Virus,

14. Zeckenenzephalitis-Virus (Virus der russischen Frithjahr/Sommerenzephalitis),
15. Variola-Virus,

16. Venezuelan Equine Enzephalitis-Virus,

17. Westliches Pferdeenzephalitis-Virus (western equine encephalitis virus),
18. Whitepox-Virus,

19. Gelbfieber-Virus,

20. Japan-B-Enzephalitis-Virus,

21. Kyasanur-Waldfieber-Virus (Kyasanur Forest virus),

22. Louping-1ll-Virus,

23. Murray-Valley-Encephalitis-Virus,

24. Virus des Omsker himorrhagischen Fiebers (OHF, Omsk haemorrhagic fever virus),
25. Oropouche-Virus,

26. Powassan-Virus,

27. Rocio-Virus,

28. St-Louis-Encephalitis-Virus,
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b. Rickettsiae (natiirlich, adaptiert oder modifiziert, entweder in Form ,isolierter lebender Kulturen® oder als
Material mit lebendem Material, das gezielt mit solchen Kulturen geimpft oder kontaminiert ist) wie folgt:

1. Coxiella burnetii,

2. Bartonella quintana (Rochalimaea quintana, Rickettsia quintana),
3. Rickettsia prowasecki,

4. Rickettsia rickettsii;

c. Bakterien (natiirlich, adaptiert oder modifiziert, entweder in Form ,isolierter lebender Kulturen® oder als Material
mit lebendem Material, das gezielt mit solchen Kulturen geimpft oder kontaminiert ist) wie folgt:

1. Bacillus anthracis,

2. Brucella abortus,

3. Brucella melitensis,

4. Brucella suis,

5. Chlamydia psittaci,

6. Clostridium botulinum,

7. Francisella tularensis,

8. Burkholderia mallei (Pseudomonas mallei),

9. Burkholderia pseudomallei (Pseudomonas pseudomallei),
10. Salmonella typhi,
11. Shigella dysenteriae,
12. Vibrio cholerae,
13. Yersinia pestis,
14. Clostridium perfringens Epsilon-Toxin bildende Typen,

15. Enterohdmorrhagische Escherichia coli, Serotyp O157 und andere Verotoxin bildende Typen (EHEC bzw.
VTEQ).

d.* ,Toxine* wie folgt und deren ,Toxinuntereinheiten®:
1. Clostridium-botulinum-Toxine,
2. Clostridium-perfringens-Toxine,
3. Conotoxin,
4. Ricin,
5. Saxitoxin,
6. Shiga-Toxin,
7. Staphylococcus-aureus-Toxine,

8. Tetrodotoxin,
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9.* Verotoxin,
10. Microcystin (Cyanoginosin),
12. Abrin,
13. Cholera toxin,
15. T-2-Toxin,
16. HT-2-Toxin,
Anmerkung: Unternummer 1.1A.053.d. verbietet nicht Botulinumtoxine oder Conotoxine in Fertigprodukten mit allen
folgenden Eigenschaften:
1. pharmazeutische Zubereitungen, entwickelt fiir die Behandlung von Menschen mit entsprechender Indika-
tion,
2. abgepackt in einer fiir medizinische Produkte handelsiiblichen Form (Fertigarzneimittel) und
3. mit staatlicher Zulassung als medizinisches Produkt.
Anmerkung: Nummer 1.1A.053 erfasst keine ,Impfstoffe oder Immunotoxine®.
L1A.054 ex 1C352% Tierpathogene Erreger wie folgt:

(1C352.a.1-15
und 1C352b.1)

a* Viren (natiirlich, adaptiert oder modifiziert, entweder in Form isolierter lebender Kulturen“ oder als Material mit
lebendem Material, das gezielt mit solchen Kulturen geimpft oder kontaminiert ist) wie folgt:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Afrikanisches Schweinepest-Virus,
Avidre Influenza-Viren wie folgt:
a. uncharakterisiert oder

b. Viren mit hoher Pathogenitit gemaf Richtlinie 92/40/EWG (ABL Nr. L 16 vom 23.1.1992, S. 1) wie
folgt:

1. Typ-A-Viren mit einem IVPI (intravenoser Pathogenititsindex) in 6 Wochen alten Hithnern grofer als
1,2 oder

2. Typ-A-Viren vom Subtyp H5 oder H7, fiir welche die Nukleotid-Sequenzierung an der Spaltstelle fiir
Hiamagglutinin multiple basische Aminosduren aufweist,

. Bluetongue-Virus,

. Maul- und Klauenseuche-Virus,

. Ziegenpockenvirus,

. Aujeszky-Virus,

. Schweinepest-Virus (Hog cholera-Virus),
. Lyssa-Virus,

. Newcastle-Virus,

Virus der Pest der kleinen Wiederkiuer,

Schweine-Entero-Virus vom Typ 9 (Virus der vesikuliren Schweinekrankheit),
Rinderpest-Virus,

Schafpocken-Virus,

Teschen-Virus,

Vesikuldre Stomatitis-Virus,
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b.* Mycoplasmen (natiirlich, adaptiert oder modifiziert, entweder in Form ,isolierter lebender Kulturen“ oder als
Material mit lebendem Material, das gezielt mit solchen Kulturen geimpft oder kontaminiert ist) wie folgt:
Mycoplasma mycoides Subspezies mycoides SC (small colony).
Anmerkung: Nummer 1.1A.054 verbietet keine ,Impfstoffe”.
L.1A.055 ex 1C353* Genetische Elemente und genetisch modifizierte Organismen wie folgt:
(ex 1C353.a, a* genetisch modifizierte Organismen oder genetische Elemente, die Nukleinsduresequenzen enthalten, die mit der
1C353.b) Pathogenitit der von Unternummer 1.1A.053.a. bis ¢, Nummer 1.1A.054 oder 1.1A.056 erfassten Organismen
assoziiert sind;
b. genetisch modifizierte Organismen oder genetische Elemente, die eine Nukleinsduresequenz-Codierung fiir eines
der von Unternummer 1.1A.053.d. erfassten ,Toxine“ oder deren ,Toxinuntereinheiten” enthalten.
Technische Anmerkung:
1. Genetische Elemente schlieflen unter anderem genetisch modifizierte oder unmodifizierte Chromosomen, Genome, Plasmide,
Transposons und Vektoren ein.
2. Nukleinsduresequenzen, die mit der Pathogenitat der von Unternummer 1.1A.053.a. bis ¢, Nummer 1.1A.054 oder
L1A.056 erfassten Erregern assoziert sind, meint jede fiir einen gelisteten Erreger spezifische Sequenz,
a. die selbst oder durch ihre Transkriptions- oder Translationsprodukte eine betrdchtliche Gefahr fiir die Gesundheit von
Menschen, Tieren oder Pflanzen darstellt, oder
b. von der bekannt ist, dass sie die Fahigkeit eines erfassten Erregers oder jedes anderen Organismus, in den sie eingefiihrt
oder in anderer Weise integriert werden konnte, erhoht, die Gesundheit von Menschen, Tieren oder Pflanzen ernsthaft zu
gefihrden.
Anmerkung: Nummer 1.1A.055 erfasst keine Nukleinsduresequenzen die mit der Pathogenitit von enterohdmorrhagischen
Escherichia coli, Serotyp O157 und anderen Verotoxin bildenden Stammen assoziert sind, ausgenommen jene,
die Verotoxin selbst oder Untereinheiten davon kodieren.
L1A.056 ex 1C354* Pflanzenpathogene Erreger, wie folgt:
(1C354.b.1-3 (a. reserviert)

und 1C354.¢)

b.* Bakterien (natiirlich, adaptiert oder modifiziert, entweder in Form ,isolierter lebender Kulturen“ oder als Material,
das gezielt mit solchen Kulturen geimpft oder kontaminiert ist) wie folgt:

1. Xanthomonas albilineans,

2. Xanthomonas campestris pv. citri, einschlieflich der als Xanthomonas campestris pv. citri Typen A, B, C, D,
E bezeichneten oder anders klassifizierter Stimme wie Xanthomonas citri, Xanthomonas campestris pv.
aurantifolia oder Xanthomonas pv. campestris pv. citromelo,

3. Xanthomonas oryzae pv. Oryzae (Pscudomonas campestris pv. Oryzae),

c. Pilze (natiirlich, adaptiert oder modifiziert, entweder in Form ,isolierter lebender Kulturen oder als Material, das
gezielt mit solchen Kulturen geimpft oder kontaminiert ist) wie folgt:

1. Colletotrichum coffeanum var. virulans (Colletotrichum kahawae),
2. Cochliobolus miyabeanus (Helminthosporium oryzae),

3. Micricyclus ulei (syn. Dothidella ulei),

4. Puccinia graminis (syn. Puccinia graminis f. sp. tritici),

5. Puccinia striiformis (syn. Puccinia glumarum),

6. Magnaporthe grisea (Pyricularia grisea/Pyricularia oryzae).
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Beschreibung

L1A.057

1C450*

Toxische Chemikalien und Ausgangsstoffe fiir toxische Chemikalien wie folgt und ,Mischungen von Chemikalien®,
die eine oder mehrere dieser Chemikalien enthalten:

Anmerkung: Siehe auch Nummer L.1A.052, Unternummer 1.1A.053.d. und Listen fir Waffen, Munition und
Riistungsmaterial.

a. toxische Chemikalien wie folgt:

1. Amiton: O,0-Diethyl-S-[-2-(diethylamino) ethyl]phosphorthiolat (CAS-Nr. 78-53-5) sowie die entsprechen-
den alkylierten oder protonierten Salze,

2. PFIB: 1,1,3,3,3-Pentafluor2-(trifluormethyl) 1-propen (CAS-Nr. 382-21-8),

Anmerkung: Zur Erfassung von BZ: 3-Chinuklidinylbenzylat (CAS-Nr. 6581-06-2) siche Listen fiir Waffen,
Munition und Riistungsmaterial.

4. Phosgen: Carbonyldichlorid (CAS-Nr. 75-44-5),

5. Cyanogenchlorid: Chlorcyan (CAS-Nr. 506-77-4),

6. Hydrogencyanid: Cyanwasserstoffsiaure (CAS-Nr. 74-90-8),

7. Chlorpikrin: Trichlornitromethan (CAS-Nr. 76-06-2);

Anmerkung 1: Nummer 1.1A.057 verbietet nicht ,Mischungen von Chemikalien®, die eine oder mehrere von Unter-
nummern 1.1A.057.a.1 und .a.2 erfassten Chemikalien enthalten, in denen keine der einzeln erfassten
Chemikalien zu mehr als 1 Gew.-% in der Mischung enthalten ist.

Anmerkung 2: Nummer 1.1A.057 verbietet nicht ,Mischungen von Chemikalien®, die eine oder mehrere der von den
Unternummern 1.1A.057.a.4, .a.5, a.6. und .a.7 erfassten Chemikalien enthalten, in denen keine der

einzeln erfassten Chemikalien zu mehr als 30 Gew.-% in der Mischung enthalten ist.

Anmerkung 3: Nummer 1.1A.057 verbietet nicht als Verbrauchsgiiter bestimmte Waren, die zum Verkauf im Einzelhandel
verpackt und fiir den personlichen Gebrauch bestimmt sind oder die zum einzelnen Gebrauch verpackt sind.

b.* Ausgangsstoffe fiir toxische Chemikalien wie folgt:
1. andere als die von der Liste fiir Waffen, Munition und Riistungsmaterial oder Nummer 1.1A.052 erfassten
Chemikalien mit einem Phosphoratom, das mit einer (Normal- oder Iso-) methyl-, ethyl- oder propyl-

Gruppe, nicht jedoch mit weiteren Kohlenstoffatomen gebunden ist,

Anmerkung: Unternummer 1.1A.057.b.1 verbietet nicht Fonofos: O-Ethyl-S-phenylethyldithiophosphonat (CAS-Nr.
944-22-9),

2. N,N-Dialkyl-(Methyl-, Ethyl-, n-Propyl- oder Isopropyl) phosphoramino-dihalogenide aufer N,N-Dimethyla-
mino-phosphoryldichlorid,

Anmerkung: Zur Erfassung von N,N-Dimethylamino-phosphoryldichlorid siehe Unternummer LIA.052.57.

3. andere Dialkyl-(Methyl-, Ethyl-, n-Propyl- oder Isopropyl) phosphoramidate als das von Nummer 1.1A.052
erfasste N,N-Dimethylaminodiethylphosphat,

4. N,N-Dialkyl-(Methyl-, Ethyl-, n-Propyl- oder Isopropyl) aminoethyl2-chloride sowie die entsprechenden pro-
tonierten Salze, ausgenommen die von Nummer 1.1A.052 erfassten Stoffe N,N-Diisopropyl-2-aminochlore-
than und N,N-Diisopropyl-2-amino-chlorethan-Hydrochlorid,

5. N,N-Dialkyl-(Methyl-, Ethyl-, n-Propyl- oder Isopropyl) aminoethan2-ole sowie die entsprechenden proto-
nierten Salze, ausgenommen die von Nummer 1.1A.052 erfassten Stoffe N,N-Diisopropyl-2-aminoethanol
(CAS-Nr. 96-80-0) und N,N-Diethyl-aminoethanol (CAS-Nr. 100-37-8),

Anmerkung: Unternummer Nummer 1.1A.057.b.5. verbietet nicht:
a. N,N-Dimethylaminoethanol (CAS-Nr. 108-0-10) und die entsprechenden protonierten Salze,

b. protonierte Salze von N,N-Diethylaminoethanol (CAS-Nr. 100-37-8),
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6. N,N-Dialkyl-(Methyl-, Ethyl-, n-Propyl- oder Isopropyl) aminoethan2-thiole sowie die entsprechenden proto-
nierten Salze, ausgenommen das von Nummer 1.1A.052 erfasste N,N-Diisopropyl-2-amino-ethanthiol,
Anmerkung: Zur Erfassung von Ethyldiethanolamin (CAS-Nr. 139877), siche Nummer 1.1A.052,
8. Methyldiethanolamin (CAS-Nr. 105-59-9).
Anmerkung 1: Nummer 1.1A.057 verbietet nicht ,Mischungen von Chemikalien”, die eine oder mehrere der von den
Unternummern 1.1A.057.b.1., .b.2., .b.3., .b.4., .b.5. und .b.6. erfassten Chemikalien enthalten, in denen
keine der einzeln erfassten Chemikalien zu mehr als 10 Gew.-% in der Mischung enthalten ist.
Anmerkung 2: Nummer [.1A.057 verbietet nicht ,Mischungen von Chemikalien®, die die von Unternummer
L1A.057.b.8. erfasste Chemikalie enthalten, in der die einzeln erfasste Chemikalie zu nicht mehr als
30 Gew.-% in der Mischung enthalten ist.
Anmerkung 3: Nummer 1.1A.057 verbietet nicht als Verbrauchsgiiter bestimmte Waren, die zum Verkauf im Einzelhandel
verpackt und fiir den persinlichen Gebrauch bestimmt sind oder die zum einzelnen Gebrauch verpackt sind.
L1B Technologien, einschlieflich Software
Entsprechende
Position(en) des
Nr. Anhangs der Beschreibung
Verordnung (EG)
Nr. 1183/2007

1.1B.001 ex 1D001 ,Software®, besonders entwickelt oder geindert fiir die ,Entwicklung®, ,Herstellung“ oder ,Verwendung“ von Aus-
riistung, die von Nummer 1.1A.006 erfasst wird.

1.1B.002 1D101 LSoftware®, besonders entwickelt oder gedndert fur die ,Verwendung” von Giitern, die von Nummer .1A.007 bis
1.1A.009 oder von Nummer 1.1A.011 bis .1A.013 erfasst werden.

1.1B.003 1D103 ,Software®, besonders entwickelt fiir die Analyse zur Reduktion von Messgrofen, wie z. B. Radarreflexion, Ultra-
violett-/Infrarot-Riickstrahlung oder Schallsignatur.

1.1B.004 1D201 ,Software®, besonders entwickelt fiir die ,Verwendung“ von Giitern, die von Nummer .1A.014 erfasst werden.

1.1B.005 1E001 ,Technologie“ entsprechend der Allgemeinen Technologie-Anmerkung fir die ,Entwicklung” oder ,Herstellung von
Ausriistung oder Werkstoffen, die von den Nummern 1.1A.006 bis 1.1A.053, L.1A.055 oder 1.1A.057 erfasst
werden.

1.1B.006 1E101 ,Technologie“ entsprechend der Allgemeinen Technologie-Anmerkung fiir die ,Verwendung“ von Giitern, die von
Nummer L1A.001, 1L.1A.006 bis L1A.013, 1.1A.026, 1L1A.028, L.1A.029 bis 1.1A.032, 11B.002 oder L.1B.003
erfasst werden.

.1B.007 ex 1E102 ,Technologie“ entsprechend der Allgemeinen Technologie-Anmerkung fiir die ,Entwicklung® von ,Software®, die von
Nummer 1.1B.001 bis 1.1B.003 erfasst wird.

1.1B.008 1E103 ,Technologie“ zur Temperatur-, Druck- und Atmosphirenregelung in Autoklaven oder Hydroklaven fiir die ,Her-
stellung” von ,Verbundwerkstoffen* oder von teilweise verarbeiteten ,Verbundwerkstoffen®.

.1B.009 1E104 ,Technologie” zur ,Herstellung® pyrolytisch erzeugter Materialien, die in einer Form, auf einem Dorn oder einem
anderen Substrat aus Vorstufengasen abgeschieden werden, die in einem Temperaturbereich von 1 573 K (1 300 °C)
bis 3173 K (2 900 °C) bei einem Druck von 130 Pa bis 20 kPa zerfallen.

Anmerkung: Nummer 1.1B.009 gilt auch fir ,Technologie“ fir die Bildung von Vorstufengasen, Durchflussraten sowie
Prozesssteuerungsplinen und -parametern.

1.1B.010 ex 1E201 ,Technologie“ entsprechend der Allgemeinen Technologie-Anmerkung fiir die ,Verwendung® von Giitern, die von
Nummer 1.1A.002 bis L.1A.005, .1A.014 bis 1.1A.023, Unternummer 1.1A.024.b., Nummer 1.1A.033 bis L.1A.051
oder 1.1B.004 erfasst werden.

I.1B.011 1E202 ,Technologie” entsprechend der Allgemeinen Technologie-Anmerkung fir die ,Entwicklung” oder ,Herstellung“ von
Giitern, die von Nummer .1A.002 bis .1A.005 erfasst werden.

.1B.012 1E203 ,Technologie“ entsprechend der Allgemeinen Technologie-Anmerkung fir die ,Entwicklung von ,Software*, die von

Nummer 1.1B.004 erfasst wird.
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WERKSTOFFBEARBEITUNG
L2A Goods
Entsprechende
Position(en) des
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Verordnung (EG)
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1.2A.001 ex 2A001* Wilzlager und Lagersysteme wie folgt und Bestandteile hierfir:
Anmerkung: Nummer 1.2A.001 verbietet nicht Kugeln mit einer vom Hersteller spezifizierten Toleranz gemdf ISO 3290 Grad
5 oder schlechter.
Kugel- und Rollenlager mit allen vom Hersteller spezifizierten Toleranzen gemafl ISO 492 Klasse 2 (oder ANSI/
ABMA Std 20 Toleranz Klasse ABEC-9 oder RBEC-9 oder vergleichbaren nationalen Normen) oder besser und mit
allen folgenden Eigenschaften:
a. Innenring-Bohrungsdurchmesser zwischen 12 mm und 50 mm;
b. Aufenring-Aufendurchmesser zwischen 25 mm und 100 mm; und
c. Breite zwischen 10 mm und 20 mm.
1.2A.002 2A225 Tiegel aus Materialien, die gegen fliissige Aktiniden-Metalle resistent sind, wie folgt:

a. Tiegel mit allen folgenden Eigenschaften:
1. Fassungsvermégen von 150 cm? bis 8 000 cm® und
2. hergestellt aus oder ausgekleidet mit einem der folgenden Materialien der Reinheit grofer/gleich 98 Gew.-%:
a. Kalziumfluorid (Ca F,),
b. Kalziummetazirkonat (CaZrOs),
c. Cersulfid (Ce,S3),
d. Erbiumoxid (Er,05),
e. Hafniumoxid (HfO,),
f. Magnesiumoxid (Mg O),
g. nitridhaltige Niob-Titan-Wolfram-Legierungen (etwa 50 % Nb, 30 % Ti, 20 % W),
h. Yttriumoxid (Y,03) oder
i. Zirkondioxid (ZrO,);
b. Tiegel mit allen folgenden Eigenschaften:
1. Fassungsvermégen von 50 cm® bis 2 000 cm® und
2. hergestellt aus oder ausgekleidet mit Tantal der Reinheit grofer/gleich 99,9 Gew.-%;
c. Tiegel mit allen folgenden Eigenschaften:
1. Fassungsvermdgen von 50 cm® bis 2 000 cm?
2. hergestellt aus oder ausgekleidet mit Tantal der Reinheit grofer/gleich 98 Gew.-%; und

3. beschichtet mit Tantalkarbid, Tantalnitrid oder Tantalborid oder jeder Kombination hieraus.
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1.2A.003 2A226 Ventile mit allen folgenden Eigenschaften:
a. einer ,Nennweite* grofSer/gleich 5 mm,
b. mit Federbalgabdichtung und
c. ganz aus Aluminium, Aluminiumlegierungen, Nickel oder Nickellegierungen mit mehr als 60 Gew.-% Nickel
hergestellt oder damit ausgekleidet.
Technische Anmerkung:
Bei Ventilen mit unterschiedlichem Einlass- und Auslassdurchmesser bezieht sich die in Nummer 1.2A.003 genannte ,Nenn-
weite“ auf den kleineren der beiden Durchmesser.
1.2A.004 ex 2B001.a*, Werkzeugmaschinen und eine beliebige Kombination von diesen, fiir das Abtragen (oder Schneiden) von Metallen,
2B001.d Keramiken oder ,Verbundwerkstoffen®, die gemaff den technischen Spezifikationen des Herstellers mit elektro-

nischen Geriten zur ,numerischen Steuerung* ausgeriistet werden konnen, und besonders konstruierte Bestandteile
wie folgt:

Anmerkung: Siehe auch Nummer 1.2A.016.
Anmerkung 1: 1.2A.004 verbietet keine speziellen Werkzeugmaschinen zur Herstellung von Getrieben.
Anmerkung 2: 1.2A.004 verbietet keine speziellen Werkzeugmaschinen zur Bearbeitung eines der folgenden Teile:
a. Kurbelwellen oder Nockenwellen;
b. Schneidwerkzeuge;
c. Extruderschnecken;

Anmerkung 3: Eine Werkzeugmaschine, die mindestens zwei der drei Bearbeitungsverfahren Drehen, Frisen oder Schleifen
kombiniert (z. B. eine Drehmaschine mit Frasfunktion), muss nach der zutreffenden Unternummer 1.2A.004.a
und der zutreffenden Nummer 1.2A.016 gepriift werden.

a* Drehmaschinen, fir Maschinen zur Bearbeitung von Durchmessern grofer als 35 mm, mit allen folgenden
Eigenschaften:

1. Positioniergenauigkeit mit ,allen verfiigbaren Kompensationen“ von kleiner (besser)/gleich 0,004 mm nach
ISO 230/2 (1988) (') oder entsprechenden nationalen Normen entlang einer Linearachse; und

2. mehr als zwei Achsen, die simultan fiir die ,Bahnsteuerung” koordiniert werden konnen;

Anmerkung 1:  Nummer 1.2A.004.a. verbietet nicht zur Herstellung von Kontaktlinsen besonders konstruierte Drehma-
schinen mit allen folgenden Eigenschaften:

1. Maschinensteuerung beschrinkt auf die Verwendung ophthalmischer Software fiir die Dateneingabe zur
Teileprogrammierung und

2. ohne Vakuum-Spannfutter.

Anmerkung 2: Nummer 1.2A.004.a verbietet nicht Drehautomaten (Swissturn), ausschliefflich zur Bearbeitung von
Stangen (bar feed thru), bei Stangendurchmessern gleich/kleiner 42 mm und ohne Maglichkeit zur
Verwendung von Drehfuttern. Werkzeugmaschinen konnen mit Bohr- undjfoder Frisfunktion zur Be-
arbeitung von Teilen mit einem Durchmesser Rleiner 42 mm ausgestattet sein.

d. Funkenerosionsmaschinen (EDM) — Senkerodiermaschinen — mit zwei oder mehr Drehachsen, die fiir eine
,Bahnsteuerung“ simultan koordiniert werden konnen;
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1.2A.005 ex 2B006.b* Koordinatenmessmaschinen oder Messsysteme, Messeinrichtungen und ,elektronische Baugruppen®, wie folgt:
b.* Lingen- und Winkelmesseinrichtungen wie folgt:
1.* Langenmesseinrichtungen mit einer der folgenden Eigenschaften:
Technische Anmerkung:
Im Sinne von Nummer 1.2A.005.b.1. bedeutet ,Lingenmessung* die Anderung des Abstandes zwischen der Messein-
richtung und dem zu messenden Objekt.
a. berithrungslose Messsysteme mit einer ,Auflosung” kleiner (besser)/gleich 0,2 pm in einem Messbereich
bis zu 0,2 mm,
b. Linearspannungs-Differenzialtransformator-Systeme mit allen folgenden Eigenschaften:
1. ,Linearitat“ kleiner (besser)/gleich 0,1 % innerhalb eines Messbereichs bis zu 5 mm und
2. Drift kleiner (besser)/gleich 0,1 % pro Tag bei Standardumgebungstemperatur im Prifraum + 1 K
oder
¢. Messsysteme mit allen folgenden Eigenschaften:
1. Sie enthalten einen ,Laser* und
2. sie behalten tiber mindestens 12 Stunden tiber einen Temperaturbereich von *+ 1 K um eine Standard-
temperatur und bei einem Standarddruck alle folgenden Eigenschaften bei:
a. ,Auflosung” von 0,1 pm oder kleiner (besser) iiber den vollen Messbereich und
b. ,Messunsicherheit kleiner (besser)/gleich (0,2 + L/2 000) pm (Messlinge L in mm);
Anmerkung: Unternummer 1.2A.005.b.1.c verbietet keine Interferometermesssysteme ohne Closed- oder Open-
Loop-Riickmeldetechnik, die mit einem Laser zur Messung der Verfahrbewegungsfehler von Werk-
zeugmaschinen, Messmaschinen oder dhnlicher Ausriistung ausgestattet sind.
2. Winkelmesseinrichtungen mit einer ,Winkelpositionsabweichung“ kleiner (besser)/gleich 0,00025 Grad;
Anmerkung: Unternummer 1.2A.005.b.2. verbietet nicht optische Gerite, z. B. Autokollimatoren, die ausgeblendetes
Licht (z. B. Laser-Licht) benutzen, um die Winkelverstellung eines Spiegels festzustellen.
1.2A.006 2B007.c ,Roboter* mit den folgenden Eigenschaften sowie besonders konstruierte Steuerungen und ,Endeffektoren” hierfiir:

Anmerkung: Siehe auch Nummer 1.2A.019.

c. besonders konstruiert oder ausgelegt als strahlungsgehirtet, um ohne FunktionseinbufSe einer Strahlendosis von
5x10% Gy (Silizium) standhalten zu konnen.

Technische Anmerkung:

Der Ausdruck Gy (Silizium) bezieht sich auf die in Joules pro Kilogramm ausgedriickte Energie, die von einer ionisierender
Strahlung ausgesetzten Probe von nicht abgeschirmtem Silizium absorbiert wird.
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1.2A.007 2B104 JIsostatische Pressen”, mit allen folgenden Eigenschaften:
Anmerkung: Siehe auch Nummer 1.2A.017.
a. maximaler Arbeitsdruck groer/gleich 69 MPa;
b. konstruiert, um eine geregelte thermische Umgebung grofler/gleich 873 K (600 °C) zu erreichen und aufrecht-
zuerhalten; und
c. lichte Weite des Kammerraums (Innendurchmesser) grofer/gleich 254 mm.
1.2A.008 2B105 Ofen zur chemischen Beschichtung aus der Gasphase (CVD), konstruiert oder geindert fiir die Verdichtung von
Kohlenstoff-Kohlenstoff-Verbundwerkstoffen.
1.2A.009 2B109 HieRdriickmaschinen und besonders konstruierte Bestandteile wie folgt:
Anmerkung: Siehe auch Nummer 1.2A.020.
a. FlieRdriickmaschinen mit allen folgenden Eigenschaften:

1. die nach der technischen Spezifikation des Herstellers mit einer ,numerischen Steuerung“ oder einer Rechner-
steuerung ausgeriistet werden konnen, auch wenn sie zum Zeitpunkt der Lieferung nicht damit ausgestattet
sind, und

2. die iiber mehr als zwei Achsen verfiigen, die simultan fir die ,Bahnsteuerung” koordiniert werden konnen.

b. besonders konstruierte Bestandteile fiir Fliedriickmaschinen, die von Unternummer 1.2A.009.a. erfasst werden.
Anmerkung: Nummer 1.2A.009 verbietet nicht Maschinen, die nicht zur Herstellung von Antriebskomponenten und
-ausriistung (z. B. Motorgehduse) fiir ,Flugkirper geeignet sind.
Technische Anmerkung:
Maschinen mit kombinierter Fliefdriick- und Driickfunktion werden im Sinne von Nummer 1.2A.009 als Fliefdriickmaschinen
betrachtet.
1.2A.010 2B116 Vibrationspriifsysteme, Ausriistung und Bestandteile hierfiir, wie folgt:

a. Vibrationspriifsysteme mit Riickkopplungs- oder Closed-Loop-Technik mit integrierter digitaler Steuerung, ge-
eignet fiir Vibrationsbeanspruchungen des Priiflings mit einer Beschleunigung groRer/gleich 10 g rms zwischen
20 Hz und 2 kHz und bei Ubertragungskraften groer/gleich 50 kN, gemessen am ,Priiftisch’;

b. digitale Steuerungen in Verbindung mit besonders fiir Vibrationspriifung entwickelter ,Software”, mit einer
Echtzeit-Bandbreite grofer/gleich 5 kHz und konstruiert zum Einsatz in den von Unternummer 1.2A.010.a.
erfassten Systemen;

c. Schwingerreger (Shaker units) mit oder ohne zugehérige Verstirker, geeignet fiir Ubertragungskrifte von gréRer/
gleich 50 kN, gemessen am Priiftisch’, und geeignet fiir die von Unternummer 1.2A.010.a. erfassten Systeme;

d. Priiflingshaltevorrichtungen und Elektronikeinheiten, konstruiert, um mehrere Schwingerreger zu einem Schwing-
erregersystem, das Ubertragungskrifte grofler/gleich 50 kN, gemessen am Priiftisch’, erzeugen kann, zusammen-
zufassen, und geeignet fiir die von Unternummer 1.2A.010.a. erfassten Systeme.

Technische Anmerkung:

Ein Priiftisch’ im Sinne von Nummer 1.2A.010 ist ein flacher Tisch oder eine flache Oberfliche ohne Aufnahmen oder
Halterungen.




9.2.2008 Amtsblatt der Europaischen Union L 35/93

Entsprechende
Position(en) des
Nr. Anhangs der Beschreibung
Verordnung (EG)
Nr. 1183/2007

1.2A.011 2B117 Ausriistung und Prozesssteuerungen, die nicht von Nummer 1.2A.007 oder 1.2A.008 erfasst werden, konstruiert
oder gedndert zur Verdichtung und Pyrolyse von Raketendiisen und Bugspitzen von Wiedereintrittskorpern aus
Struktur-Verbundwerkstoffen.

1.2A.012 2B119 Auswuchtmaschinen und zugehorige Ausriistung, wie folgt:
Anmerkung: Siche auch Nummer 1.2A.021.
a. Auswuchtmaschinen mit allen folgenden Eigenschaften:
1. nicht geeignet zum Auswuchten von Rotoren/Baugruppen mit einer Masse grofer als 3 kg,
2. geeignet zum Auswuchten von Rotoren/Baugruppen bei Drehzahlen grofer als 12 500 U/min,
3. geeignet zur Korrektur von Unwuchten in zwei oder mehr Ebenen und
4. geeignet zum Auswuchten bis zu einer spezifischen Restunwucht von 0,2 gmm/kg der Rotormasse;

Anmerkung: Unternummer 1.2A.012.a. verbietet nicht Auswuchtmaschinen, konstruiert oder gedndert fiir zahnmedizinische
oder andere medizinische Ausriistung.

b. Messgerite (indicator heads), konstruiert oder geindert fiir den Einsatz in von Unternummer [.2A.012.a. erfassten
Maschinen.

Technische Anmerkung:

Jndicator heads” werden auch als ,balancing instrumentation” bezeichnet.

1.2A.013 2B120 Bewegungssimulatoren oder Drehtische mit allen folgenden Eigenschaften:
a. zwei oder mehr Achsen
b. Schleifringe, geeignet zur Ubertragung von elektrischer Energie und/oder von Signalen und
c. mit einer der folgenden Eigenschaften:
1. mit allen folgenden Eigenschaften fiir jede einzelne Achse:
a. geeignet fiir Drehraten (rate) grofer/gleich 400 °/s oder kleiner/gleich 30 °[s; und
b. Auflosung der Drehrate (rate resolution) kleiner/gleich 6 °/s und Genauigkeit kleiner/gleich 0,6 s,

2. Mindeststabilitit der Drehrate (worst-case rate stability) besser (kleiner)/gleich + 0,05 %, gemittelt iiber einen
Bereich grofSer/gleich 10° oder

3. Positioniergenauigkeit kleiner/gleich 5 Bogensekunden.

Anmerkung: Nummer 1.2A.013 verbietet nicht Drehtische, konstruiert oder gedndert fir Werkzeugmaschinen oder fiir medi-
zinische Ausriistung.

1.2A.014 2B121 Positioniertische (Ausriistung, geeignet fiir Prazisionsteilung in jeder Achse), die nicht von Nummer 1.2A.013 erfasst
werden, mit allen folgenden Eigenschaften:

a. zwei oder mehr Achsen und
b. Positioniergenauigkeit kleiner/gleich 5 Bogensekunden.

Anmerkung: Nummer 1.2A.014 verbietet nicht Drehtische, konstruiert oder geandert fiir Werkzeugmaschinen oder fiir medi-
zinische Ausriistung.
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1.2A.015 2B122 Zentrifugen, die Beschleunigungen groer als 100 g erzeugen kénnen und mit Schleifringen, geeignet zur Uber-

tragung von elektrischer Energie und von Signalen, ausgeriistet sind.

1.2A.016 2B201, Werkzeugmaschinen und eine beliebige Kombination von diesen, wie folgt, fiir das Abtragen oder Schneiden von

2B001.b.2 und Metallen, Keramiken oder ,Verbundwerkstoffen®, die gemdfl den technischen Spezifikationen des Herstellers mit

2B001.c.2 elektronischen Geriten zur simultanen ,Bahnsteuerung® in zwei oder mehr Achsen ausgeriistet werden konnen:

Anmerkung: Gerdte zur ,numerischen Steuerung®, die aufgrund der zugehorigen Software verboten sind, werden von Nummer
1.2B.002 erfasst.

a. Werkzeugmaschinen fiir Frasbearbeitung mit einer der folgenden Eigenschaften:

1. Positioniergenauigkeit mit ,allen verfigbaren Kompensationen“ von kleiner (besser)/gleich 6 pm nach
ISO 230/2 (1988) (') oder entsprechenden nationalen Normen entlang einer Linearachse;

2. zwei oder mehr bahnsteuerfihige Rundachsen; oder
3. mehr als zwei Achsen, die simultan fiir die ,Bahnsteuerung” koordiniert werden kénnen.
Anmerkung: Unternummer 1.2A.016.a. verbietet keine Frasmaschinen mit den folgenden Eigenschaften:
a. Verfahrweg der X-Achse grofer als 2 000 mm und
b. Gesamtpositioniergenauigkeit der X-Achse grofier (schlechter) als 30 pm.
b. Werkzeugmaschinen fiir Schleifbearbeitung mit einer der folgenden Eigenschaften:

1. Positioniergenauigkeit mit ,allen verfiigbaren Kompensationen“ von kleiner (besser)/gleich 4 pm nach
ISO 230/2 (1988) (') oder entsprechenden nationalen Normen entlang einer Linearachse;

2. zwei oder mehr bahnsteuerfihige Rundachsen; oder
3. mehr als zwei Achsen, die simultan fiir die ,Bahnsteuerung” koordiniert werden kénnen.
Anmerkung: 1.2A.016.b. verbietet nicht folgende Schleifmaschinen:
a. Aufen-, Innen- und Aufen-/Innen-Rundschleifmaschinen mit allen folgenden Eigenschaften:
1. Maximaler Arbeitsbereich von 150 mm Auflendurchmesser oder Linge und
2. Begrenzung auf die Achsen x, z und ¢

b. Koordinatenschleifmaschinen, die keine z-Achse oder w-Achse mit einer Positioniergenauigkeit mit allen
verfiigbaren Kompensationen von Kleiner (besser) 4 pm nach 1ISO 230/2 (1988) (') oder entsprechenden
nationalen Normen haben.

Anmerkung 1: 1.2A.016 verbietet keine speziellen Werkzeugmaschinen zur Bearbeitung eines der folgenden Teile:
a. Getriebe;
b. Kurbelwellen oder Nockenwellen;
c. Schneidwerkzeuge;
d. Extruderschnecken.

Anmerkung 2:  Eine Werkzeugmaschine, die mindestens zwei der drei Bearbeitungsverfahren Drehen, Frisen oder Schleifen
kombiniert (z. B. eine Drehmaschine mit Frasfunktion), muss nach jeder der zutreffenden Unternummern
1.2A.004.a. oder .2A.016.a. oder b. gepriift werden.




9.2.2008 Amtsblatt der Europaischen Union L 35/95
Entsprechende
Position(en) des
Nr. Anhangs der Beschreibung
Verordnung (EG)
Nr. 1183/2007
1.2A.017 2B204 Jsostatische Pressen®, die nicht von Nummer 1.2A.007 erfasst werden, und zugehorige Ausriistung, wie folgt:
a. ,lsostatische Pressen”, mit allen folgenden Eigenschaften:
1. einem maximalen Arbeitsdruck grofer/gleich 69 MPa und
2. einer Druckkammer mit einer lichten Weite (Innendurchmesser) grofer als 152 mm;
b. besonders konstruierte Gesenke, Formen oder Steuerungen fiir ,isostatische Pressen®, erfasst von 1.2A.017.a.
Technische Anmerkung:
In Nummer 1.2A.017 bezieht sich die lichte Weite des Kammerraums auf die Kammer, in der sowohl die Arbeitstemperatur als
auch der Arbeitsdruck erreicht werden, und schliefit Spannvorrichtungen nicht mit ein. Sie ist die Abmessung der kleineren
Kammer, entweder die lichte Weite der Druckkammer oder die lichte Weite der isolierten Ofenkammer, je nachdem, welche der
beiden Kammern sich innerhalb der anderen befindet.
[.2A.018 2B206 Koordinatenmessmaschinen, -instrumente oder -systeme, die nicht von Nummer 1.2A.005 erfasst werden, wie folgt:
a. Rechnergesteuerte oder numerisch gesteuerte Koordinatenmessmaschinen mit allen folgenden Eigenschaften:
1. zwei oder mehr Achsen und
2. eine eindimensionale Lingen-,Messunsicherheit* kleiner (besser)/gleich (1,25 + L/1 000) pm, gemessen mit
einem Priifmittel mit einer Genauigkeit kleiner (besser) als 0,2 pm (L ist die Linge in mm) (Ref. VDI/VDE
2617 Teil 1 und Teil 2);
b. Systeme zum simultanen Messen von Linear- und Winkelkoordinaten von Halbkugeln mit allen folgenden
Eigenschaften:
1. ,Messunsicherheit” in jeder Achse kleiner (besser)/gleich 3,5 ym auf 5 mm und
2. ,Winkelpositionsabweichung“ kleiner/gleich 0,02°.
Anmerkung 1: Werkzeugmaschinen, die auch als Messmaschinen verwendet werden kinnen, werden verboten, wenn sie die fiir
Werkzeugmaschinen- oder Messmaschinenfunktionen festgelegten Kriterien erreichen oder iiberschreiten.
Anmerkung 2:  Eine in Nummer 1.2A.018 genannte Maschine wird verboten, wenn sie die Verbotsschwelle innerhalb ihres
Arbeitsbereiches iiberschreitet.
Technische Anmerkung:
1. Das Priifmittel, das bei Bestimmung der ,Messunsicherheit* eines Koordinatenmesssystems verwendet wird, soll dem in VDI/
VDE 2617 Teile 2, 3 und 4 beschriebenen entsprechen.
2. Alle Parameter fiir die Messwerte unter Nummer 1.2A.018 lassen positive und negative Abweichungen zu, d. h., sie stellen
nicht die gesamte Bandbreite dar.
1.2A.019 2B207 JRoboter*, ,Endeffektoren” und Steuerungen, die nicht von Nummer 1.2A.006 erfasst werden, wie folgt:

a. ,Roboter” oder ,Endeffektoren, besonders konstruiert zur Einhaltung nationaler Sicherheitsnormen fiir die
Handhabung hochexplosiver Stoffe (z. B. Einhaltung elektrischer Kenndaten bei hochexplosiven Stoffen);

b. besonders konstruierte Steuerungen fiir einen der von Unternummer .2A.019.a. erfassten ,Roboter oder ,End-

effektoren®,
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1.2A.020 2B209 FlieRdriickmaschinen und Driickmaschinen mit FlieRdriickfunktion, die nicht von Nummer 1.2A.009 erfasst werden,
und Dorne, wie folgt:
a. Maschinen mit allen folgenden Eigenschaften:
1. drei oder mehr Rollen (Driickrollen oder Fithrungsrollen) und
2. nach der technischen Spezifikation des Herstellers mit ,numerischer Steuerung“ oder Rechnersteuerung aus-
riistbar;
b. Dorne zum Formen von zylindrischen Rotoren mit einem Innendurchmesser zwischen 75 mm und 400 mm.
Anmerkung: Nummer 1.2A.020.a. schliefit Maschinen ein, die nur eine einzige Rolle zur Verformung des Metalls und zwei
Hilfsrollen aufweisen, die den Dorn abstiitzen, am Verformungsprozess aber nicht direkt beteiligt sind.
1.2A.021 2B219 Rotierende Mehrebenenauswuchtmaschinen, festinstalliert oder beweglich, horizontal oder vertikal, wie folgt:
a. Rotierende Mehrebenenauswuchtmaschinen, konstruiert zum Auswuchten von flexiblen Rotoren mit einer Linge
grofer/gleich 600 mm, mit allen folgenden Eigenschaften:
1. Rotor- oder Zapfen-Durchmesser grofler als 75 mm,
2. Tragfihigkeit von 0,9 bis 23 kg, und
3. nutzbare Auswuchtdrehzahl grofer als 5 000 U/min;
b. Rotierende Mehrebenenauswuchtmaschinen, konstruiert zum Auswuchten von hohlzylindrischen Rotorbauteilen,
mit allen folgenden Eigenschaften:
1. Aufnahme-Durchmesser grofer als 75 mm;
2. Tragfihigkeit von 0,9 bis 23 kg,
3. Eignung zum Auswuchten fiir eine Restunwucht kleiner (besser)/gleich 0,01 kgmm/kg pro Auswuchtebene
und
4. Riemenantriebsausfithrung.
1.2A.022 2B225 Fernlenk-Manipulatoren, die fiir ferngesteuerte Titigkeiten bei radiochemischen Trennprozessen oder in Heiflen
Zellen eingesetzt werden konnen, mit einer der folgenden Eigenschaften:
a. Eignung zur Durchdringung der Wand einer Heiffen Zelle mit einer Dicke grofer/gleich 0,6 m (Durch-die-Wand-
Modifikation) oder
b. Eignung zur Uberbriickung der Wand einer Heien Zelle mit einer Dicke grofer/gleich 0,6 m (Uber-die-Wand-
Modifikation).
Technische Anmerkung:
Fernlenk-Manipulatoren erméglichen die Ubertragung der Bewegungen einer Bedienungsperson auf einen ferngelenkten Funk-
tionsarm und eine Endhalterung. Sie kinnen iiber ,Master-Slave*-Steuerung, Steuerkniippel oder Tastatur bedient werden.
1.2A.023 2B226 Mit kontrollierter Atmosphidre (Vakuum oder Schutzgas) betriebene Induktionsofen und Netzgerdte hierfiir, wie

folgt:

a. Ofen mit allen folgenden Figenschaften:
1. geeignet fiir Betriebstemperaturen grofer 1 123 K (850 °C);
2. ausgeriistet mit Induktionsspulen mit einem Innendurchmesser kleiner/gleich 600 mm und
3. konstruiert fiir Eingangsleistungen grofer/gleich 5 kW;

b. Netzgerite, besonders konstruiert fiir von Unternummer 1.2A.023.a. erfasste Ofen, mit einer angegebenen Aus-
gangsleistung grofer/gleich 5 kW.

Anmerkung: Unternummer 1.2A.023.a. verbietet keine Ofen zur Bearbeitung von Halbleiterwafern.
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1.2A.024

2B227

Vakuum- oder Schutzgas-Metallschmelz- und MetallgieRofen und zugehorige Ausriistung, wie folgt:
a. Lichtbogenofen (Schmelz-, Umschmelz- und Giefofen) mit allen folgenden Eigenschaften:

1. Abschmelzelektrodenvolumen zwischen 1 000 ¢cm?® und 20 000 cm?® und

2. geeignet fir den Betrieb bei Schmelztemperaturen tiber 1 973 K (1 700 °C);

b. Elektronenstrahlschmelzofen und Plasma-Schmelz- oder Plasma-Zerstiubungsschmelzéfen mit allen folgenden
Eigenschaften:

1. Leistung grofer/gleich 50 kW und
2. geeignet fiir den Betrieb bei Schmelztemperaturen tiber 1 473 K (1 200 °C).

c. Rechnersteuerungs- und Uberwachungssysteme besonders entwickelt fiir von Unternummer 1.2A.024.a. oder b.
erfasste Ofen.

12A.025

2B228

Rotorfertigungs- oder Rotormontageausriistung, Rotorrichtausriistung, Dorne zur Sickenformung und Gesenke
hierfiir, wie folgt:

a. Rotormontageausriistung fiir den Zusammenbau von Gaszentrifugenteilrohren, Scheiben und Enddeckeln;
Anmerkung: Unternummer 1.2A.025.a. schlieft Prazisionsdorne, Haltevorrichtungen und Einschrumpfvorrichtungen ein.
b. Rotorrichtausriistung zum Ausrichten von Gaszentrifugenteilrohren auf eine gemeinsame Achse;

Technische Anmerkung:

Im Sinne von Unternummer 1.2A.025.b. besteht diese Ausriistung iiblicherweise aus Prizisionsmesssonden, die mit einem
Rechner verbunden sind, der die Funktion, z.B. der pneumatisch betriebenen Backen zum Ausrichten der Teilrohre, steuert.

c. Dorne zur Sickenformung und Gesenke zur Herstellung von Einfachsicken.

Technische Anmerkung:

Sicken im Sinne von Unternummer 1.2A.025.c. besitzen alle folgenden Eigenschaften:
1. Innendurchmesser zwischen 75 mm und 400 mm,

2. Linge grofer/gleich 12,7 mm,

3. Sickenhohe grofer als 2 mm und

4. hergestellt aus hochfesten Aluminiumlegierungen, martensitaushdrtendem Stahl oder hochfesten ,faser- oder fadenformi-
gen Materialien*.

1.2A.026

2B230

,Druckmessgerite®, geeignet zum Messen von Absolutdriicken im Bereich von 0 bis 13 kPa, mit allen folgenden
Eigenschaften:

a. Drucksensoren, die aus Aluminium, Aluminiumlegierungen, Nickel oder Nickellegierungen mit mehr als
60 Gew.-% Nickel hergestellt oder damit geschiitzt sind und

b. mit einer der folgenden Eigenschaften:
1. Messbereich kleiner als 13 kPa und ,Messgenauigkeit® kleiner (besser) als + 1 % vom Skalenendwert oder
2. Messbereich grofSer/gleich 13 kPa und Messgenauigkeit* kleiner (besser) als + 130 Pa.

Technische Anmerkung:

Messgenauigkeit’ im Sinne der Nummer 1.2A.026 schliefit Nichtlinearitdt, Hysterese und Reproduzierbarkeit bei Umgebungs-
temperatur ein.
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1.2A.027 2B231 Vakuumpumpen mit allen folgenden Eigenschaften:
a. Ansaugdurchmesser grofer/gleich 380 mm;
b. Saugvermogen grofer/gleich 15 m3[s und
c. geeignet zur Erzeugung eines Endvakuumdrucks kleiner als 13 mPa.
Technische Anmerkung:
1. Das Saugvermigen wird am Messpunkt mit Stickstoffgas oder Luft bestimmt.
2. Der Endvakuumdruck wird an der geschlossenen Saugseite der Pumpe bestimmt.
1.2A.028 2B232 Mehrkammer-Leichtgaskanonen oder andere Hochgeschwindigkeitsbeschleunigungssysteme (spulenartige, elektro-
magnetische und elektrothermische Typen und andere fortgeschrittene Systeme), die Projektile auf Geschwindigkei-
ten grofer/gleich 2 km/s beschleunigen kénnen.
1.2A.029 ex 2B350* Chemische Herstellungseinrichtungen, Apparate und Bestandteile wie folgt:
(2B350.a.1-7, a* Reaktionsbehilter oder Reaktoren, mit oder ohne Rithrer, mit einem inneren (geometrischen) Gesamtvolumen
ex 2B350.b.1-7, grofer als 0,1 m? (100 1) und kleiner als 20 m? (20 000 1), bei denen die medienberiihrenden Flichen ganz aus
2B350.c.1-7, einem der folgenden Werkstoffe bestehen:

ex 2B350.d.1-8,
ex 2B350.e.1-8,
2B350.f,

ex 2B350.g.1-7,
ex 2B350.h.1-7,
ex 2B350.i.1-10
und 2B350.))

1.

2.

6.

7.

Legierungen mit mehr als 25 Gew.-% Nickel und 20 Gew.-% Chrom,

Fluorpolymere,

. Glas oder Email,
. Nickel oder Nickel-Legierungen mit mehr als 40 Gew.-% Nickel,
. Tantal oder Tantal-Legierungen,

Titan oder Titan-Legierungen, oder

Zirkonium oder Zirkonium-Legierungen;

b.* Rithrer fiir die Verwendung in den von Unternummer 1.2A.029.a. erfassten Reaktionskesseln oder Reaktoren,

bei denen die medienberiihrenden Flichen ganz aus einem der folgenden Werkstoffe bestehen:
1.

2.

6.

7.

Legierungen mit mehr als 25 Gew.-% Nickel und 20 Gew.-% Chrom,

Fluorpolymere,

. Glas oder Email,
. Nickel oder Nickel-Legierungen mit mehr als 40 Gew.-% Nickel,
. Tantal oder Tantal-Legierungen,

Titan oder Titan-Legierungen, oder

Zirkonium oder Zirkonium-Legierungen;

c* Lagertanks, Container oder Vorlagen mit einem inneren (geometrischen) Gesamtvolumen grofer als 0,1 m?
(100 1), bei denen die medienberithrenden Flichen ganz aus einem der folgenden Werkstoffe bestehen:

1. Legierungen mit mehr als 25 Gew.-% Nickel und 20 Gew.-% Chrom,
2.

3.

Fluorpolymere,

Glas oder Email,
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e*

g

4. Nickel oder Nickel-Legierungen mit mehr als 40 Gew.-% Nickel,
5. Tantal oder Tantal-Legierungen,

6. Titan oder Titan-Legierungen, oder

7. Zirkonium oder Zirkonium-Legierungen;

Wirmetauscher oder Kondensatoren mit einer Wirmeaustauschfliche grofer als 0,15 m? und kleiner als
20 m?, bei denen die medienberithrenden Flichen ganz aus einem der folgenden Werkstoffe bestehen:

1. Legierungen mit mehr als 25 Gew.-% Nickel und 20 Gew.-% Chrom,
2. Fluorpolymere,

3. Glas oder Email,

4.* Grafit,

5. Nickel oder Nickel-Legierungen mit mehr als 40 Gew.-% Nickel,

6. Tantal oder Tantal-Legierungen,

7. Titan oder Titan-Legierungen,

8. Zirkonium oder Zirkonium-Legierungen;

Destillations- oder Absorptionskolonnen mit einem inneren Durchmesser groer als 0,1 m, bei denen die
medienberithrenden Flichen ganz aus einem der folgenden Werkstoffe bestehen:

1. Legierungen mit mehr als 25 Gew.-% Nickel und 20 Gew.-% Chrom,
2. Fluorpolymere,

3. Glas oder Email,

4* Grafit,

5. Nickel oder Nickel-Legierungen mit mehr als 40 Gew.-% Nickel,

6. Tantal oder Tantal-Legierungen,

7. Titan oder Titan-Legierungen, oder

8. Zirkonium oder Zirkonium-Legierungen;

fernbedienbare Abfilleinrichtungen, bei denen die medienberithrenden Flachen ganz aus einem der folgenden
Werkstoffe bestehen:

1. Legierungen mit mehr als 25 Gew.-% Nickel und 20 Gew.-% Chrom, oder

2. Nickel oder Nickel-Legierungen mit mehr als 40 Gew.-% Nickel,

Ventile, bei denen die medienberiihrenden Flichen ganz aus einem der folgenden Werkstoffe bestehen:
1. Legierungen mit mehr als 25 Gew.-% Nickel und 20 Gew.-% Chrom,

2. Fluorpolymere,

3. Glas oder Email,

4. Nickel oder Nickel-Legierungen mit mehr als 40 Gew.-% Nickel,
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5. Tantal oder Tantal-Legierungen,
6. Titan oder Titan-Legierungen, oder
7. Zirkonium oder Zirkonium-Legierungen;

h.* Mehrwandige Rohre mit Leckdetektor-Anschluss, bei denen die medienberithrenden Flichen ganz aus einem der
folgenden Werkstoffe bestehen:

1. Legierungen mit mehr als 25 Gew.-% Nickel und 20 Gew.-% Chrom,
2. Fluorpolymere,

3. Glas oder Email,

4. Grafit,

5. Nickel oder Nickel-Legierungen mit mehr als 40 Gew.-% Nickel,

6. Tantal oder Tantal-Legierungen,

7. Titan oder Titan-Legierungen, oder

8. Zirkonium oder Zirkonium-Legierungen;

i* Pumpen mit einer vom Hersteller angegebenen maximalen Férderleistung grofer als 0,6 m?/h oder Vakuum-
pumpen mit einer vom Hersteller angegebenen maximalen Forderleistung grofer als 5 m’fh (jeweils unter
Standard-Bedingungen von 273 K (0 °C) und 101,3 kPa), bei denen die medienberithrenden Flichen ganz aus
einem der folgenden Werkstoffe bestehen:

1. Legierungen mit mehr als 25 Gew.-% Nickel und 20 Gew.-% Chrom,
2. Keramik,

3. Ferrosiliziumguss,

4. Fluorpolymere,

5. Glas oder Email,

6.% Grafit,

7. Nickel oder Nickel-Legierungen mit mehr als 40 Gew.-% Nickel,

8. Tantal oder Tantal-Legierungen,

9. Titan oder Titan-Legierungen, oder

10. Zirkonium oder Zirkonium-Legierungen;

j. Verbrennungseinrichtungen, entwickelt zur Vernichtung der in Nummer 1.1A.052 genannten Substanzen, mit

besonders entwickelten Abfall-Zufithrungssystemen, speziellen Handhabungseinrichtungen und einer durch-
schnittlichen Brennraumtemperatur grofer als 1273 K (1 000 °C), wobei die medienberithrenden Flichen
des Zufithrungssystems ganz aus einem der folgenden Werkstoffe bestehen:

1. Legierungen mit mehr als 25 Gew.-% Nickel und 20 Gew.-% Chrom,

2. Keramik, oder

3. Nickel oder Nickel-Legierungen mit mehr als 40 Gew.-% Nickel,
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1.2A.030 2B351 Systeme zur Feststellung oder Uberwachung toxischer Gase, wie folgt, sowie dafiir bestimmte Detektoren:
a. entwickelt fir den kontinuierlichen Betrieb und verwendbar fiir die Detektion von chemischen Kampfstoffen
oder den in Nummer .1A.052 genannten Substanzen unterhalb einer Konzentration von 0,3 mg/m? oder oder
b. entwickelt fir die Detektion cholinesterase-hemmender Wirkung.
1.2A.031 ex 2B352* und | Ausriistung, geeignet zur Handhabung biologischer Stoffe, wie folgt:

(2B352.a,
2B352.b,
2B352.,

ex 2B352.d.1,
ex 2B352.,
ex 2B352f.1,
2B352.f.2 und
2B352.9)

a.

*

d.

Vollstindige biologische Sicherheitsbereiche, ausgestattet nach den Richtlinien fiir die Sicherheitsstufen P3 oder
P4;

Technische Anmerkung:

Die Sicherheitsstufen P3 oder P4 (BL3, BL4, L3, L4) entsprechen der Definition im WHO-Handbuch ,Laboratory
Biosafety“ (2.Auflage, Genf 1993).

Fermenter, geeignet zur Kultivierung pathogener ,Mikroorganismen® oder Viren oder geeignet zur Erzeugung
von ,Toxinen®, ohne Aerosolfreisetzung,

Technische Anmerkung:

Fermenter schliefSen Bioreaktoren, Chemostate und kontinuierliche Fermentationssysteme ein.

Zentrifugalseparatoren, geeignet zur kontinuierlichen Abtrennung von pathogenen Mikrorganismen, ohne Aero-
solfreisetzung, mit allen folgenden Eigenschaften:

1. Durchflussrate grofer als 100 1/h,

2. Bestandteile aus poliertem Edelstahl oder Titan,

3. Ein- oder Mehrfachdichtung im Dampfsterilisationsbereich und
4. geeignet zur In-situ-Sterilisation im geschlossenen Zustand;

Technische Anmerkung:

Zentrifugalseparatoren schliefen Dekanter ein.
Ausriistung, geeignet zur Handhabung biologischer Stoffe, wie folgt:

1. Kreuz-(Tangential-)stromfilter-Ausriistung, geeignet zur kontinuierlichen Abtrennung von pathogenen Mikro-
organismen, Viren, Toxinen oder Zellkulturen ohne Aerosolfreisetzung, mit beiden folgenden Eigenschaften:

a. Gesamtfilterfliche groRer/gleich 5 m? und
b. geeignet zur Sterilisation oder Desinfektion ohne vorherige Demontage;

Technische Anmerkung:

Im Sinne von Unternummer 1.2A.031.d.1.b. bezeichnet Sterilisation die Entfernung aller vermehrungsfihigen Mikroben
von der Ausriistung durch die Verwendung physikalischer (z. B. Dampf) oder chemischer Agenzien.,Desinfektion” bezeichnet
die Zerstorung der potenziellen mikrobiellen Infektiositdt der Ausriistung durch die Verwendung chemischer Agenzien mit
germiziden Effekten. Desinfektion und Sterilisation unterscheiden sich von der Sanitisation. Die Sanitisation bezieht sich auf
Reinigungsoperationen, die entwickelt wurden, um die Menge des mikrobiellen Materials auf der Ausriistung zu verringern
ohne notwendigerweise deren villige Infektiositdt oder Vermehrungsfahigkeit zu beseitigen.

Dampfsterilisierbare Gefriertrocknungsanlagen mit einer Eiskapazitit des Kondensators grofer als 50 kg und
kleiner als 1 000 kg in 24 Stunden;



L 35/102 Amtsblatt der Europiischen Union 9.2.2008
Entsprechende
Position(en) des
Nr. Anhangs der Beschreibung
Verordnung (EG)
Nr. 1183/2007
f* Schutz- und Containment-Ausriistungen wie folgt:
1.* Schutzanziige, vollstindig oder teilweise beliiftet
Anmerkung: Anziige, entwickelt fiir das Tragen mit unabhdngigen Atemgerdten, werden von Unternummer
L.2A.031.f.1. nicht erfasst.
2. biologische Sicherheitswerkbanke der Klasse III oder Isolatoren mit dhnlichen Leistungsmerkmalen;
Anmerkung: Die in Unternummer 1.2A.031.f.2 genannten Isolatoren schliefSen flexible Isolatoren, Trockenkdsten (dry
boxes), Kisten fiir anaerobe Arbeiten, Handschuharbeitskésten und Hauben mit laminarer Stromung
(